
เราคือผูเชี่ยวชาญงานบำรุงรักษาเครื่องจักร
อุตสาหกรรม มีเครื่องมือวัด, ทดสอบ และวิเคราะห 
ครบทุกความตองการ

Fluke 830
ตั้งศูนยเพลา
ดวยเลเซอร
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ฟลุค..โดยเมเชอรโทรนิกซ มั่นใจบริการหลังการขาย

สนใจติดตอ : คุณสารกิจ  081-641-8438 
sarakit@measuretronix.com  Line ID : @measuretronix.ltd

ปที่ 34 ฉบับที่                 เดือนกันยายน 2560

ครบเครื่องทุกพารามิเตอรสำหรับงาน ครบเครื่องทุกพารามิเตอรสำหรับงาน 
Vibration and Maintenance Vibration and Maintenance 
เครื่องจักรอุตสากรรมเครื่องจักรอุตสากรรม

ครบเครื่องทุกพารามิเตอรสำหรับงาน 
Vibration and Maintenance 
เครื่องจักรอุตสากรรม

ตั้งศูนยเพลา

• การวัดอุณหภูมิ
• การบริหารเวลาอยางมีประสิทธิภาพ
• ทำน้ำรอนสำหรับบานดวยฮีตปม
 ขับดวยความรอน
• สัมประสิทธิ์การถายเทความรอนของตัวแลกเปลี่ยนความรอน
 ในเครื.องทำความเย็นแบบเทอรมออะคูสติก
• 10 ขั้นตอนงายๆ สูสมรรถนะและผลผลิตสูงสุดของงานตัดเฉือน
• การประยุกตใชเทคนิค Value Stream Mapping 
 กรณีศึกษาโรงงานผลิตสุขภัณฑ
• การประยุกตเศรษฐศาสตรวิศวกรรมภาคอุตสาหกรรม
• เยี่ยมชม สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย

ความเร็วรอบ

Fluke 820-2
Stroboscope

CTRL UL101
วัดและวิเคราะหอัลตราซาวด

อัลตราซาวด
ความรอน

Fluke Ti Series
วิเคราะหภาพถายความรอน

Fluke 1587FC/1577
วัดความตานทานฉนวนไฟฟา

Fluke 810
วิเคราะหความ
สั่นสะเทือน

ฉนวนไฟฟา

Fluke 438-II
วิเคราะห

กำลังไฟฟา
/มอเตอร

พลังงานไฟฟา

ความสั่นสะเทือน

Fluke 805FC
วัดความส่ัน
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 ปจจุบันโรงงานอุตสาหกรรมในประเทศไทยสวนใหญที่มี

ลกัษณะการผลิตแบบตอเนือ่ง นยิมนาํเคร่ืองจกัรเขามาใชมาเพ่ือ

เพ่ิมผลผลิตใหมากขึ้น และมีคุณภาพในผลิตภัณฑที่สม่ําเสมอ

เทาเทียมกัน เคร่ืองจักรเปนปจจัยที่มีความสําคัญตอการผลิต

มาก จงึจําเปนอยางย่ิงท่ีจะตองดแูละรักษาเคร่ืองจกัรไมใหหยุด

ขณะทํางานและชํารุดนอยที่สุด

ดวยเหตุผลดังกลาว ผู ใชงานจึงพยามหาจะหาวิธีในการ

ตรวจสอบสภาพเครื่องจักร โดยการแบงตามความสําคัญของ

เคร่ืองจักรแตละประเภท เพ่ือจัดหมวดหมูและวิธีการในการ

บํารุงรักษา

ในการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรแตละประเภทมีสภาวะการ

ทํางานที่แตกตางกัน เราจึงจัดลําดับและวิธีการตรวจประมาณ

ซอมบํารุงใหเหมาะสมและสอดคลองกันเพื่อรักษาเสถียรภาพ 

ความนาเช่ือถือของการทํางานของเครื่องจักรขณะผลิต โดยมี

รายละเอียดของการบํารุงรักษาที่สําคัญตางๆ ดังนี้

ครบเครื่องทุกพารามิเตอรสําหรับงาน 
Vibration and Maintenance 
เครื่องจักรอุตสาหกรรม
เราคือผูเชี่ยวชาญงานบํารุงรักษาเครื่ องจักรอุตสาหกรรม 
มีเครื่ องมือวัด, ทดสอบ และวิเคราะห ครบทุกความตองการ

สนใจติดตอ : คุณสารกิจ 08-1641-8438 
sarakit@measuretronix.com 
Line ID : @measuretronix.ltd

1. การบํารุงรักษาแบบซอมเมื่อเสีย 
(Breakdown Maintenance)

การบํารุงรักษาแบบซอมเมื่อเสีย เปนวิธีการบํารุงรักษา

แบบเกาที่ใชกับเครื่องจักรที่ไมมีความสําคัญตอการผลิต และ

เปนเคร่ืองจกัรท่ีไมมชีิน้สวนอะไหลทีซ่บัซอนและหาอะไหลเปลีย่น

ไดทัว่ไปโดยไมตองรอเวลาในการส่ังซ้ือ เชน หลอดไฟโรงอาหาร, 

ปมนํ้าในหองนํ้า, แสงสวางทางเดิน, พัดลมระบายอากาศ

ฟลุค..โดยเมเชอรโทรนิกซ มั่นใจบริการหลังการขาย

ความสั่นสะเทือน

Fluke 810 
วิเคราะหความสั่นสะเทือน

ตั้งศูนยเพลา

Fluke 805 FC วัดความสั่น
Fluke 830 

ตั้งศูนยเพลาดวยเลเซอร

Fluke 820-2 
Stroboscope

ความเร็วรอบพลังงานไฟฟา

Fluke 438-II 
วิเคราะหกําลังไฟฟา/มอเตอร

ฉนวนไฟฟา

Fluke 1587FC/1577
วัดความตานทานฉนวนไฟฟา

ความรอน

Fluke Ti Series 
วิเคราะหภาพถายความรอน

อัลตราซาวด

CTRL UL101 
วัดและวิเคราะหอัลตราซาวด

www.measuretronix.com
/maintenance

บริษัท เมเชอรโทรนิกซ จํากัด

บริษัท เมเชอร์โทรนิกซ์ จํากัด
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2. การบํารุงรักษาเชิงปองกัน 
(Preventive Maintenance)

การบํารุงรักษาเชิงปองกัน เปนการบํารุงรักษาแบบการ

ดูแลตามระยะเวลา โดยการตรวจซอมหรือเปลี่ยนอะไหลตาม

ระยะเวลา ตามแผนงานที่กําหนดไว ซึ่งมีขอดีคือ ทําใหเครื่อง

ทํางานไดตามตามระยะเวลาการบํารุงรักษา แตก็มีขอเสีย ใน

บางทีชิ้นสวนอะไหลยังไมหมดอายุหรือยังไมสึกหรอก็ตองถูก

เปลี่ยนไปตามระยะเวลา ทําใหเสียคาใชจายโดยไมจําเปน หรือ

บางท่ีเคร่ืองจกัรน้ันอาจมกีารใชงานหนัก และเสียหายกอนเวลา

ก็อาจเปนได

3. การบํารุงรักษาเชิงพยากรณ 
(Predictive Maintenance)

การบํารุงรักษาเชิงพยากรณ เปนการตรวจรูสอบสภาพ

เคร่ืองจักรและแนะโนมของการสึกหรอ เพื่อประเมินชิ้นสวน

อะไหลในการซอมบํารุง โดยอาจจะใชวิธีการวิเคราะหผลการ

บํารุงรักษาจากประวัติเครื่องจักร, ประวัติการซอมบํารุง, ตรวจ

วัดสภาพเคร่ืองจักร, บันทึกผลการตรวจวัด, วิเคราะหผลการ

ตรวจวดัและแกไขปญหา ซึง่ในการตรวจ parameter เครือ่งจกัร

มีรายละเอียดดังนี้

3.1 การวัด Vibration

อาจกลาวได ในงานบํารุงรักษาเคร่ืองจกัร การวัดวิเคราะห

การส่ันเปนหัวใจหลักในการตรวจสอบ และยังมีการวัดแบง

ยอยออกเปน 2 ประเภท

3.1.1 การวัด Vibration วิเคราะหความถ่ี (FFT) 

โดยการสอบกลับไปหาความถ่ีของการหมุนในแตละชิ้นสวน 

และนาํมาพจิารณาตาํแหนงมีการวัด ลกัษณะประเภทการทํางาน

เคร่ืองจักร โดยการวัดแบบนี้ผูวิเคราะหตองมีประการในการ

วิเคราะห

ในการวัดแบบวิเคราะหความถ่ี FFT นี้ ผูวัดจะตองรูวา

โครงสรางของเคร่ืองจักรทํางานแบบใด เพ่ือที่จะมองหาจุดติด

ตัง้ sensor ในการวัดท่ีเหมาะสม และกําหนดจดุวัดในการอางองิ

ในการวัดครั้งตอไป โดยการสังเกตแนวโนมของคาการส่ันที่

เพิ่มขึ้น

ปจจุบันการเคร่ืองจักรในการผลิตมีจํานวนมากข้ึน แต

ผู เช่ียวชาญในการวิเคราะหมีจํานวนจํากัด สงผลใหการวัด

วิเคราะห แบบ FFT จึงจํากัดอยูในกลุมคนที่มีความชํานาญ

และประสบการณสูง และการใชเครื่องวดัสมัยใหม เชน Fluke 

810 ซึง่ถูกออกแบบมาใหทาํหนาเปนผูเช่ียวชาญการในวิเคราะห

ปญหาเคร่ืองพื้นฐานในการอุตสาหกรรม และบอกปญหาของ

ความเสียหายที่เกิดขึ้น โดยลําดับความรุนแรงของปญหา และ

ความสําคัญกอนหลังในการแกไข

• ชวยลดชองวางของการขาดชองทางการวิเคราะหในขณะท่ี

ผูเชี่ยวชาญมีงานลนมือ

• ชวยในการเก็บประวัติเคร่ืองจักรและดูแนวความเสียท่ี

เกิดขึ้น

• วางแผนในการจัดการงานซอมและอะไหลไดลวงหนาจาก

ขอมูลการวัดและวิเคราะหปญหา

• พรอมกับไดศึกษาการอานผล FFT และการวิเคราะหขอมูล

จากเครื่องวัด

3.1.2 การวัด Vibration Overall เปนการวัดแบบ

ภาพรวมของการส่ัน โดยการแสดงผลเปนตัวเลข และนําไป

เปรียบเทียบกัน ISO 10816 เพื่อประเมินระดับความรุนแรง

ของการส่ัน
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ในการวัดแบบนีเ้ปนการตรวจเช็คเคร่ืองจกัรโดยภาพรวม

โดยการวัดแบบสมํ่าเสมอ เพื่อคัดกรองสภาพของเครื่องจักรได

อยางรวดเร็ว ซึ่งเคร่ืองมือประเภทน้ีสามารถวัดความถ่ีตํ่าและ

ความถี่สูง ที่บงบอกภาพรวมของการสั่นและสภาพแบร่ิง และ

อุณหภูมิ ณ จุดวัด ทําใหงายตอการใชงาน และไมตองมีทักษะ

ในการวิเคราะห FFT

2. แบบใชหลักการเลเซอรสะทอนของแสง ซึ่งในการวัด

แบบนีจ้ะตองตดิแทบสะทองแสงกับเครือ่งจกัร ซึง่ในบางโอกาส

อาจไมสะดวกท่ีจะหยุดเครื่องจักรเพ่ือติดแทบสะทอนแสง

3. แบบสโตรโบสโคป เปนการวัดความเร็วแบบไมสัมผัส 

และไมตองติดแทบสะทอนแสงอางอิง โดยหลักการกระพริบ

ของแสง ใหเทากับความถ่ีการหมุน โดยผูวัดจะมองเห็นวาจุด

หมุนนั้นหยุดนิ่ง

3.3 การปรับตั้งแนวเพลา

ในการเกิดปญหาของเครื่องจักรตนกําลังท่ีมีการสงถาย

แรงดวยเพลา coupling และถายแรงไปหา load สวนใหญ

สงผลใหเกิดการส่ันท่ีมาจากปญหาแนวเพลาไมเปนเสนตรง 

และสงผลไปยังอุปกรณตอพวงกับเพลาเกิดความเสียหาย เชน 

coupling, แบริ่ง, ซีล

3.2 การวัดรอบการหมุนของเครื่ องจักร

ในการประเมินวิเคราะหการส่ันเคร่ืองจักร รอบการหมุน

ก็เปนปจจัยหลักในการท่ีจะนํามาสอบกลับหาความถ่ีของการ

ทาํงานของช้ินสวนนัน้ๆ และในงานท่ีมกีารประหยัดพลงังานดวย

การติด inverter เพื่อลดความเร็วรอบ การวัดรอบที่ทํางานจริง

ก็มีผลกับประสิทธิภาพ

ในการตรวจสอบการหมุนของเคร่ืองจกัร เครือ่งมือในการ

วัดความรอบก็มีหลากหลายรูปแบบของการใชงาน

1. แบบสัมผัสกับจุดหมุนโดยตรง และแสดงผลเปน

ความเร็วรอบ ซึ่งแบบนี้ใหความแมนยําในการวัดสูง แตความ

ปลอดภยัในการวัดตํา่ เน่ืองจากตองใชเคร่ืองสมัผสัโดยตรง ซึง่

อาจเปนอันตรายได

ซึ่งความจําเปนในการตรวจสอบแนวเพลาจึงชวยลด

ปญหาเครื่องจักรเสียกอนเวลา ลดการสึกหรอ และการปรับตั้ง

แนวเพลาดวย laser alignment เปนการปรับต้ังท่ีความละเอียด

แมนยําสูง

Fluke 830 เปนเครื่องตั้งศูนยเพลาดวยเลเซอรที่ใชงาน

งาย, ใหคําตอบที่รวดเร็ว, แมนยํา และสามารถปฏิบัติได ชวย

ใหสายการผลิตในโรงงานดําเนินไปไดดวยความราบรื่น วัด

ความคลาดเคลื่อนและใหคําแนะการแกไขปญหาได ในตัว
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3.4 การวัด Parameter ทางไฟฟา

โดยทั่วไปลักษณะทางกายภาพของเคร่ืองจักรจะมีตน

กําลังท่ีเปนมอเตอรไฟฟา ซึ่งทําหนาท่ีเปลี่ยนพลังงานไฟฟา

เปนพลังกล เราจึงมีการวัดคาทางไฟฟาเพื่อประเมินการทํางาน

ของเคร่ืองจักรได เชน การวัดแรงบิด, การวัดกระแส Amp, 

การวัดแรงดัน Voltage, การวัดกําลังงาน Watt, การวัดความถี่

ไฟฟา Hz เหลานี้นํามาเปรียบเทียบกับ Name Plate หรือพิกัด

ของเคร่ืองจักรน้ัน รวมท้ังการวัดความตาทานฉนวนเพ่ือความ

ปลอดภัย

ดงันัน้จงึจาํเปนทีจ่ะตองทดสอบความตานทานฉนวนของ

มอเตอรตามระยะเวลาอยางสมํ่าเสมอเพ่ือปองกันปญหาการ

ลัดวงจรดวย Fluke 1587FC/1577 ซึ่งเปนเครื่องวัด 2 ชนิด 

ในตัวเดียว คือ เครื่องวัดฉนวนไฟฟาแบบดิจิตอล และดิจิตอล

มัลติมิเตอร

3.5 การตรวจสอบความรอนดวยกลอง

เทอรโมสแกน (Thermoscan)

ในการวัดประสทิธภิาพของมอเตอร การตรวจสอบกระแส

ขณะที่มี load และ RPM ก็เปนสิ่งที่สามารถใชเปนการเปรียบ

เทียบ IEC หรือ NEMA Standard Design ได โดยสังเกตคา 

torque ที่แปรผันตาม RPM หรือใชเครื่องวัดที่มีฟงชั่น คํานวณ

ประสิทธิภาพอยาง Fluke 438

เพื่อดูการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นจาก การ

ทํางานที่ผิดปกติของช้ินสวน ซึ่งการใชการถายภาพความรอน

ยังสามารถใชรวมกับการวิเคราะหกับการวัด vibration ในการ

ตรวจสอบความเสียหายจากแบริ่ง, การเกิดการเยื้องศูนยอยาง

รุนแรงของเคร่ืองทีม่กีารสงถายกาํลงัแบบ coupling หรอืความ

ไมสมดลุ (unbalance) ทีท่าํใหชิน้สวนและจุดหมนุเกดิความรอน

เพิ่มกับชิ้นสวนที่ถูกกระทํา

การชํารุดหลายแบบท่ีเกิดจากสาเหตุของความตานทาน

ฉนวนตกตํ่า ปญหานี้นับวาแกไขยากท่ีสุดอันหนึ่ง ในชวงท่ี

มอเตอรถกูตดิตัง้ใหมๆ  ไดมกีารตรวจสอบความเปนฉนวนภายใน

มอเตอรแลววามีคาสูงกวา 1000 M (1 G) แตหลังจากใช

งานไปไดระยะหน่ึง ฉนวนจะเส่ือมลงจนถึงระดับทีก่อปญหาอยาง

ชา ๆ คอยเปนคอยไป

นอกจากนี ้การถายความความรอนยงัใช ในการตรวจสอบ

จุดตอไฟฟาของเคร่ืองจักรท่ีมีการหลวม และสงผลใหเกิดการ

ความรอนสะสมได หรือความรอนที่มาจากกระแสของมอเตอร

ในแตละ phase ที่ไมเทากัน แสดงผลจากความรอนของสาย

ไฟหรือขดลวดที่มีอุณหภูมิที่ตางกันมาก
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3.6 การตรวจวัดความถ่ีดวยอัลตราซาวด (Ultrasound)

คอืคลืน่เสียงท่ีมคีวามถ่ีสงูกวายานความถ่ีทีห่มูนษุยไดยนิ 

นัน่คอื สงูกวา 20,000 Hz อลัตราซาวดเกิดข้ึนไดจากการเสียดสี 

(friction), การกระทบกระแทก (impact) เม่ือแบร่ิงหรือเกียร

มีการหมุน เกิดการเสียดสีหรือการกระทบ จะสงผลทําใหเกิด

สัญญาณอัลตราซาวดกระจายออกมา

ในความเปนจริงแลวช้ินสวนเคร่ืองจักรกลท่ีมีการ

เคล่ือนไหว ลวนกอใหเกิดอัลตราซาวด เชน เสียงตลับลูกปน

ภายในเครื่องจักรที่มีความเสียหายอยางรุนแรง จนเราสามารถ

ไดยินไดเสียงออกมาโดยไมใชเคร่ืองมือใดๆ ซึ่งลักษณะแบบ

นี้หมายถึงเคร่ืองจักรพรอมที่จะหยุดหมุนเนื่องจากเม็ดลูกปน

แตกได ในไมชา

แตการวัดเสียง ultrasound จากเครื่องจักร สามารถ

บอกความเสียหายไดตั้งแตเร่ิมตน และยังใช ในการเก็บขอมูล

เพ่ือสังเกตแนวโนมความเสียหายที่เพ่ิมข้ึน และยังใช ในการ

วิเคราะหการขาดสารหลอลื่น เปนการวัดแบบไมทําลาย (NDT 

: Non-destructive testing)

ประโยชนของการวัดอลัตราซาวด ยงัใช ในการตรวจสอบ

หาลมรั่ว/กาซรั่วของเครื่องจักรไดอีก เน่ืองจากเวลาเกิดการ

รั่วไหลของลมหรือกาซจะเกิด turbulence และกอใหเกิดเสียง 

ultrasound ซึ่งจุดท่ีเกิดรูรั่วมีขนาดเล็กมากๆ การใชเคร่ืองวัด

ประเภทนี้ยังถูกบรรจุอยูในแผนอนุรักษพลังงานของโรงงาน 

ในการหาจุดสูญเสียจากลมรั่วที่ใชคอมเพรสเซอรอีกดวย

ในช้ินสวนของเครือ่งสวนใหญจะมแีบร่ิงเปนสวนประกอบ 

และมากกวา 60 %เราจะพบปญหาที่มาจากการสึกหรอ

ของแบร่ิง จะเกิดเปนอับดับแรกๆ หนวยงานซอมบํารุงจึง

พยายามหาวิธีที่จะเฝาระวังความเสียหายจากช้ินสวนน้ี ดวย

การวัดแบบเชิงคาดการณ และตรวจสภาพการเปล่ียนแปลง 

เพื่อสั่งเกตแนวโนมความเสียหายที่เพิ่มขึ้น ดวยการตรวจเสียง 

ultrasound ที่มาจากเครื่องจักร

แบร่ิงทีม่กีารการเคล่ือนไหวแบบปกตินัน้ รบัรูไดจากเสียง

อลัตราซาวดทีเ่คร่ืองมอืสามารถตรวจจบัได เสยีงจะมีความเรยีบ

ใสและสามารถดูไดจากโปรแกรมวิเคราะหดังกราฟ

แบร่ิงท่ีมีความเสียหายหรือสึกหรอ สามารถรับรูไดจาก

เสียงอัลตราซาวดที่เคร่ืองมือตรวจจับได เสียงจะมีลักษณะท่ีดัง

เปนจังหวะ ไมเรียบใส ซึ่งเสียงท่ีสามารถตรวจจับไดนั้นยังข้ึน

อยูกับลักษณะการหมุนและความเสียหายของแบริ่ง หากดูจาก

โปรแกรมวิเคราะหแลวจะเห็นรูปคลื่นที่ออกมา จะมียอดคลื่นที่

สูงตามตําแหนงของลูกปนที่เสียหาย และภาพรวมของรูปคลื่น

จะมียอดแหลมที่ผิดปกติ
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แบริ่งท่ีขาดการหลอลื่น ไมวาจะเปนนํ้ามันหลอลื่นหรือ

จาระบีนั้น ก็สามารถรับรูไดจากเสียงอัลตราซาวดที่เคร่ืองมือ

ตรวจจับได โดยเสียงที่ไดยินน้ันมาจากการเสียดสีของลูกปน

ภายใน ลักษณะของเสียงสามารถรับรูไดจากความดังของเสียง

ที่เพ่ิมข้ึน และรูปคลื่นท่ีไดจากโปรแกรมวิเคราะหนั้น สามารถ

สังเกตไดอยางชัดเจนวา ระดับของสัญญาณ (RMS) จะเพ่ิม

สูงขึ้นทั้งรูปคลื่น

รายละเอียดของเคร่ืองมือ
เพื่อการซอมบํารุงเครื่องจักร

บริษัท เมเชอร โทรนิกซ จํากัด มีเคร่ืองมือเพ่ือการ

ตรวจวัดในทุกพารามิเตอร สําหรับงานซอมบํารุงเครื่องจักร

ในอุตสาหกรรมใหทํางานไดอยางราบร่ืน มีประสิทธิภาพ และ

ประหยัดเวลาในการปฏิบัติงานของผูรับผิดชอบงานซอมบํารุง

Fluke 805 FC Vibration Meter
เพื่อการตัดสินใจ GO/NO-GO 

ในงานซอมบํารุงอยางมั่นใจ
Fluke 805 FC Vibration Meter เปนเครื่องวัดความ

สัน่สะเทือนขนาดพกพา สาํหรบังานตรวจสอบคดักรองความผดิ

SAVE

ไฟแดงติด 
เกิดขอผิดพลาด 

แรงกดไมพอ หรือเวลา
สั้นไป ไมมีการวัดคา

ไฟเขียวติด 
สัมผัสหัววัดกับ

ตัวเครื่ องจักรให ใกล
แบริ่งที่สุด ออกแรงกด

จนไฟเขียวดับ

ไฟเขียวดับ 
การวัดคา
เสร็จสิ้น
สมบูรณ

ปกติของแบริ่ง, สภาพมอเตอรและเคร่ืองจักรหมุนตางๆ อยาง

รวดเร็ว เหมาะสําหรับชางเทคนิคท่ีอยูหนางานที่ตองการเคร่ือง

มือที่เช่ือถือได วัดซํ้าได เพ่ือการตัดสินใจวาเคร่ืองจกัรหมุนยัง

สามารถทํางานตอไปได หรือจําเปนตองซอมบํารุงแลว

คุณสมบัติเดนของ Fluke 805 FC

• เซนเซอรและปลายหัววัดออกแบบพิเศษ ใหคาวัดพรอมกัน

อยางเที่ยงตรงและรวดเร็ว

• บอกระดับความรนุแรงของสภาพเคร่ืองจกัรและแบร่ิง 4 ระดบั

• บนัทกึผลการวัดและดูคายอนหลงัได สงออกผลการวัดไปยงั

โปรแกรม Excel เพื่อดูความกราฟเปล่ียนแปลงได

• ดขูอมลูการวัดท่ีตวัเคร่ืองโดยตรง หรือผานแอป Fluke Con-

nect®

• ประมินความเสยีหายของมอเตอร, ชลิเลอร (เคร่ืองทําความ

เย็น), พัดลม, มอเตอรขับคูลลิ่งทาวเวอร, ปมหอยโขง, ปม

ลูกสูบ, คอมเพรสเซอร, โบลวเวอร, เกียรบ็อกซ, สปนเดิล

• เปนเครื่องมือฉลาด ออกแบบใหสกรีนความสั่นสะเทือนได

งายและไมผิดพลาด

• มีอัลกอริทึ่ม Crest Factor+ สําหรับตรวจวัดสภาพแบริ่งที่

เชื่อถือไดจากหัววัดโดยตรง

• มีออดิโอเอาตพุตสําหรับตอฟงเสียงจากแบร่ิง เพ่ือชวยใน

งานหลอลื่น

• ตอหัววัดความเรงภายนอกได สาํหรับการวัดในจดุเขาถึงยาก

หัววัดออกแบบพิเศษ

Fluke 805 มีปลายหัววัดความสั่นสะทือนที่ออกแบบ

เฉพาะ มีไฟแจงความพรอมการวัด ชวยลดขอผิดพลาดจากมุม

กดและแรงกดในขณะวัด จึงใหคาท่ีแมนยํา และวัดซ้ําได ไมขึ้น

กบัคนทีต่รวจวดั ใชตรวจสแกนความส่ันสะเทอืนไดอยางรวดเร็ว
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Fluke 810 Vibration Tester
ไมตองพึ่งผูเชี่ยวชาญอีกตอไป 
ทีมซอมบํารุงของคุณก็ทําเองได

• หนวยความจําในตัว 4 GB เก็บบันทึกขอมูลผลการวัด

เครื่องจักรไวเปนประวัติไดเหลือเฟอ

• มฟีงคชัน่ Self-test ตรวจสอบความสมบรูณพรอมของเครือ่ง

ดวยตัวเอง

• ซอฟตแวร Viewer PC เพ่ิมพืน้ทีเ่กบ็ขอมลูและความสามารถ

ในการสืบคนตดิตามประวัตใินอดตีของตละเคร่ืองจกัร พรอม

ทั้งออกรายงานเปนไฟล PDF เพื่อแนบอีเมลไดทันที

3 ขั้นตอนงายๆ
Fluke 810 ชวยคุณระบตุาํแหนงและตรวจวินจิฉยัปญหา

ทางกล เพื่อจัดความสําคัญในปฏิบัติการซอมบํารุง ดวย 3 ขั้น

ตอนงายๆ

1. ตั้งคา (Setup)

การตรวจสอบความส่ันสะเทือนทําไดงายอยางที่ไมเคย

มีมากอน

Fluke 810 เปนเคร่ืองทดสอบและวิเคราะหความสั่น

สะเทือนขัน้สงู สาํหรับทมีซอมบาํรงุเคร่ืองจกัรท่ีตองการคาํตอบ

ของปญหาในทันที ดวยเทคโนโลยีการวินิจฉัยเฉพาะ ที่บรรจุ

ความเช่ียวชาญดานวิเคราะหความส่ันสะเทือนไว ในมอืคณุ ชวย

ใหคณุบงช้ีและวินจิฉยัปญหาทางกลหลักๆ ไดอยางรวดเร็ว โดย

การทําตามขั้นตอนงายๆ ตามลําดับท่ีบอกในเครื่อง ก็สามารถ

รายงานผลลัพธอาการเสียไดเลย โดยไมตองมีประวัติการวัดคา

กอนหนาของเครื่องจักรแตอยางใด

• ออกแบมาเฉพาะเพื่อตรวจหาความผิดปกติทางกลหลักๆ 

ของเคร่ืองจักรหมุนพ้ืนฐานที่มีมอเตอรเปนตนกําลัง เชน 

ปมนํ้า, พัดลมขนาดใหญ, เครื่องอัดอากาศ ฯลฯ ซึ่งมีการ

ชํารุดหลักอยู 4 สาเหตุ (แบริ่งชํารุดและสึกหรอ, การหลวม, 

การเย้ืองศูนย, เสียสมดุล) เพื่อแกไขปญหาที่ตนเหตุ หลีก

เลี่ยงความจําเปนที่ตองหยุดสายพานการผลิต

• แสดงระดับความรุนแรงของส่ิงผิดปกติเปน 4 เฉดสี (เขียว/

เหลือง/สม/แดง) ชวยในการจัดลําดับความสาํคัญของปญหา

• ใหคําแนะนําในการซอมแกชางเทคนิคเพื่อแกไขปญหา

• มีการแสดงขอความชวยเหลือเพื่อเปนแนวปฎิบัติใหแกผู ใช

ที่ยังไมชํานาญ

• มีโพรบเลเซอรวัดความเร็วรอบ สําหรับวินิจฉัยเครื่องจักรที่

ความเร็วทํางานอยางแมนยํา

• ใชหัววัดความเรงแบบ 3 แกน ตรวจวัดไดรวดเร็วและงาย

กวาแบบแกนเดียวถึง 3 เทา

Fluke 810 จะสอบถามขอมูลทางกายภาพเบื้องตนของ

เครื่องจักรที่คุณรูดีอยูแลว จากนั้น Fluke 810 จะบอกการตั้ง

คาตางๆ และตําแหนงการวัดทีเ่หมาะสมให เพ่ือทําการตรวจวัด

ไดเชนเดียวกับมืออาชีพ

1

2

2. ตรวจวัด (Measure)

ใชงายเหมือนใชเครื่องตรวจวัดในงานซอมบํารุงทั่วไป

Fluke 810 ออกแบบมาใหเหมาะกับงานบํารุงรักษา

ประจําวันของชางโดยทั่วไปอยูแลว การใชงานใกลเคียงกับการ

ใชเครื่องวัดอุณหภูมิธรรมดาแตใหคําตอบของปญหาหรือตรวจ

สภาพเครื่องจักรไดอยางรวดเร็วแมนยํา
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3. วินิจฉัย (Diagnose)

ไมตองคาดเดาสภาพเครื่องจักรอีกตอไป

เพียงกดปุมเดียว Fluke 810 ก็จะระบุสาเหตุของปญหา, 

ตําแหนงที่เกิดปญหานั้นๆ, และระดับความรุนแรง เพื่อทําการ

แกไขเสียตั้งแตตน

กวา นอกจากใชวัดความเร็วรอบของเคร่ืองจักรหรือใบพัดโดย

ไมตองสัมผัสแลว ยังใช ในการตรวจการทํางานของชิ้นสวน

หมุนในงานอุตสาหกรรมไดอยางกวางขวาง ดวยการสังเกต

เครื่องจักรขณะทํางาน โดยเราสามารถมองเห็นเคร่ืองจักร

เสมือนวาหมุนชาลงหรือแมแตหยุดน่ิงได เพ่ือมองหาความ

ผดิปกติขณะเคลือ่นที,่ ดสูมรรถนะการทํางาน, ดคูวามเคล่ือนไหว

ตางๆ และสามารถถายรูปหรือวิดิโอเอาไวได3

WHAT IS THE PROBLEM?WHATWHATWHATWHATWHAT ISISISISIS THETHETHETHETHE PRPRPRPRPROBLOBLOBLOBLOBLEEEEEM?M?M?M?M?M?WHAT IS THE PROBLEM?

WHERE IS THE PROBLEM?WHERWHERWHERWHERWHEREEEEE ISISISISIS THETHETHETHETHE PROBPROBPROBPROBPROBLELELELELE ?M?M?M?M?M?WHERE IS THE PROBLEM?

HOW BAD IS THE PROBLEM?HOWHOWHOWHOWHOW BADBADBADBADBAD ISISISISIS THETHETHETHETHE PRPRPRPRPROBLEOBLEOBLEOBLEOBLEM?M?M?M?M?HOW BAD IS THE PROBLEM?

The Fluke 810 Vibration
Tester will provide you

actionable answers NOW.

TheTheThe FluFluFlukekeke 810810810 VibVibVibratratrationionion
TTesTestterter ilwilwillll proprop idvidvidee youyouy

actactactionionionablablableee ansansanswerwerwersss NOWNOWNOW.

The Fluke 810 Vibration
Tester will provide you

actionable answers NOW.

Sight (นอยมาก) ไมตองทําอะไร ตรวจสอบ
และเฝ้าดูสภาพเครื่องจักรอีกครั้งหลังการ
ซอมบํารุงปกติ
Moderate (เริ่มมีอาการ) แตยังรอไดเปน
เดือนหรือป ยังไมจําเปนตองซอมทันที ใหเพิ่ม
ความถ่ีในการตรวจสอบและเฝาระวังสภาพ
เครื่ องจักร
Serious (นõาเปนหวง) ยังอยูไดเปนสัปดาห 
ควรจัดการซอมแซมในรอบการซอมบํารุง
ถัดไปที่มีวางแผนหยุดเครื่ อง
Extreme (อันตราย) ตองซอมทันที พิจารณา
ตัดสินใจหยุดเดินเครื่ อง แลวลงมือซอมแซม 
กอนที่จะเกิดความบกพรองเสียหาย

Fluke 810 ก็จะใหผลลัพธเปนขอความผลการวินิจฉัยเครื่องจักร 
พรอมคําแนะนําในการแกไขปญหาไดทันที

ปญหาคืออะไร? Fluke 810
เครื่ องทดสอบความส่ันสะเทือน
จะเตรียมคําตอบแบบทีละขั้นตอน

ใหกับคุณไดในทันที

ปญหาอยูที่ไหน?

ปญหาสงผลความเสียหายอยางไร?

Fluke 820-2 
สโตรโบสโคปชนิด LED ความสวางสูง

Fluke 820-2 สโตรโบสโคปพัฒนาการใหมที่ใชหลอด 

LED ความสวางสูง แทนหลอดซีนอนที่อายุสั้นและเปราะบาง 

ทาํใหมขีนาดกระทัด เหมาะมอื ทนทานสงู และใชงานไดสะดวก

Sight

Moderate

Serious

Extreme

Fluke 820-2 มีความโดดเดนเหนือกวาทั้งฟงคชั่นใช

งานที่หลากหลาย, ขนาดเคร่ืองที่สะดวกใช และแบรนดสินคา 

Fluke ทีม่ัน่ใจได สามารถใชวดัความเร็วรอบแทนแทคโคมิเตอร

แบบเลเซอร ดวยความแมนยําท่ีสงูถึง 0.02 % ใหความสวางสูง

ถึง 4,800 ลักซ ปรับความถี่การกระพริบได 30-300,000 ครั้ง

ตอนาที

คุณสมบัติเดน

• ใชหลอด LED ความเขมสูง 7 หลอด ใหความสวาง 

4,800 ลักซ ที่ความเร็ว 6,000 ครั้งตอนาที่ ระยะหาง 30 

เซ็นติเมตร

• หลอด LED ประสิทธิภาพสูง ใหลําแสงแฟรชท่ีสมํ่าเสมอ 

ที่ความเร็ว 30-300,000 ครั้งตอนาที

• ระบบ Digital pulse width modulation ทําใหไดภาพ

คมชัดที่ความเร็วสูงๆ

• แข็งแรง ทนทาน ไมมีใสหลอดหรือหลอดแกวที่เปราะบาง 

ทนตกกระแทกไดสูง 1 เมตร

• ความคุมความถี่ดวย Quartz ใหความแมนยําสูงถึง 0.02 % 

( 1digit)

• จอแสดงผลขอมูลไดหลายบรรทัด

• วัดความเร็วรอบโดยไมตองสัมผัสหรือติดเทปสะทอนแสง

• ระบบปรับแสงขัน้สงูแบบหนวงเวลา สาํหรับสงัเกตฟนเกยีร, 

การกัดผิว, อุปกรณที่มีการดริฟต

• มีปุ มปรับความเร็วแบบ 2x หรือ ÷2 ไดอยางสะดวก

รวดเร็ว
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Fluke 830 เครื่ องตั้งศูนยเพลาดวยเลเซอร
ระบบดิจิตอล ความละเอียดสูง

Fluke 830 ใชการวัดดวยเลเซอรที่แมนยําและการ

คํานวณท่ีซับซอน เพ่ือใหไดคําตอบที่นําไปใช ในการปรับตั้ง

เครื่องจักรใหแกนเพลาไดศูนยที่ถูกตองอยางรวดเร็ว ตัวเคร่ือง

มสีวนตดิตอผู ใชทีเ่ขาใจงายโดยไมจาํเปนตองมคีวามรูเช่ียวชาญ

ในการปรับตั้งศูนยเพลามากอน หนาจอแสดงผลใหขอมูล

ผลลัพธที่ครบทุกอยางในที่เดียว ทั้งการเยื้องของคับปลิ้งเพลา

และคาที่ตองปรับตั้งฐานเครื่องจักร (ในแนวต้ังและแนวนอน) 

ดวยคาตัวเลขจริง ชวยใหงายตอการนําไปลงมือปรับแก

• Extend mode ที่ไมมีใครเหมือน สําหรับเพิ่มคา tolerance 

ในชวงเร่ิมตนใหโตขึ้น สําหรับปรับตั้งเครื่องจักรที่เยื้องศูนย

รุนแรง

• ระบบบันทึกและเรียกคนือตัโนมัต ิเพ่ือใหคณุมัน่ใจวามขีอมลู

เมื่อตองการใช

งายกวาและมีประสิทธิภาพกวา

Fluke 830 ชวยใหงานปรับตัง้ศนูยเพลาทําไดสาํเรจ็ลลุวง

อยางงายไดภายใน 3 ขั้นตอน

1. ตั้งคา

ปอนขนาดระยะตางๆ ของเคร่ืองจักร ตามขัน้ตอนทีเ่ขาใจ

ไดงาย (เก็บบันทึกเปนโปรไฟลของเคร่ืองจกัรแตละตัวเพ่ือเรียก

ใชทีหลังได)

2. ทําการวัด

การสแกนวัดคาจะเร่ิมทนัทเีมือ่เร่ิมหมนุเพลา เพือ่ทาํการ

อานคาจากท้ัง 3 เซ็กเตอร และเมื่อแถบสีเขียวปรากฏที่จอ 

แสดงวาการเก็บขอมูลเรียบรอยแลว

คุณสมบัติเดน

• ใชเทคโนโลยีการวัดดวยเลเซอรเด่ียว ชวยลดความคลาด

เคลื่อนจากการสะทอนของเลเซอรคู ใหขอมูลแมนยํากวา

• มคีาํแนะนาํข้ันตอนการใชทีเ่ขาใจงาย ชวยใหงานปรบัต้ังศูนย

เพลาทําไดงาย และรวดเร็ว

• มีโหมดวัดแบบ compass ชวยใหการวัดซ้ําทําไดอยาง

ยืดหยุน เช่ือถือได โดยการเปดใชระบบวัดความเอียง

อิเล็กทรอนิกส

• มีระบบตรวจสอบความคลาดเคล่ือนแบบไดนามิก ชวย

ประเมินคาเย้ืองศูนยเพลาอยางตอเน่ือง วาเขาสูชวงคาที่

ยอมรับไดหรือยัง

3. รายงานผลวินิจฉัย

การเย้ืองศูนยแสดงดวยแถบสี 4 ระดับ เพื่อใหเห็นภาพ

ชดัเจน พรอมตวัเลขสําหรับปรับแตงขายึดดวยชิมอยางละเอียด

ในแนวตั้งและแนวนอน
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Fluke 438-II เครื่ องมือวิเคราะหคุณภาพ
พลังงานไฟฟาและมอเตอร

• เทคโนโลยีขอมูล PowerWave บันทึกขอมูล RMS ไดอยาง

รวดเร็ว และแสดงคาเฉล่ียครึ่งรอบและรูปแบบคล่ืนเพื่อ

กําหนดลักษณะไดนามิกของระบบไฟฟา (การเร่ิมตนของ

เครื่องกําเนิดไฟฟา, การสลับ UPS เปนตน)

• ฟงกชันตรวจจับรูปแบบคลื่นจะตรวจจับเหตุการณที่ตรวจ

พบในทุกโหมด 100/120 รอบ (50/60 Hz) โดยไมตองต้ังคา

• โหมดแรงดันเกินอัตโนมัติจะตรวจจับขอมูลรูปแบบคลื่นที่ 

200 kS/s ในทุกเฟสในเวลาเดียวกันสูงสุด 6 kV

การวิเคราะหมอเตอรไฟฟา

หนาจอการปรับลดกระแส NEMA จะไดรบัการอปัเดตเมือ่

โหลดและสภาวะไฟฟาเปลีย่นแปลงไป และทกุคาวดัใหมจะไดรบั

การบันทึกลงบนกราฟคาความคลาดเคลื่อนเปน “+”

เครื่องวิเคราะหมอเตอรและคุณภาพพลังงานไฟฟา 

Fluke 438-II ใหม เพ่ิมความสามารถการวัดดานเครื่องกลที่

สําคัญสําหรับมอเตอรไฟฟาใหกับฟงกชันการวิเคราะหคุณภาพ

พลังงานไฟฟาขั้นสูง

Fluke 430 Series II วัดและวิเคราะหพารามิเตอร

สมรรถนะดานไฟฟาและเคร่ืองกลที่สําคัญ เชน พลังงานไฟฟา 

ฮารมอนิก ความไมสมดุล ความเร็วของมอเตอร ทอรก และ

พลังงานเครื่องกลอยางรวดเร็วและงายดาย โดยไมจําเปนตอง

มีเซนเซอรเครื่องกล

• วดัพารามเิตอรหลกับนมอเตอรทีส่ตารตแบบตอตรง รวมถึง

ทอรก RPM พลงังานเคร่ืองกล และประสิทธภิาพของมอเตอร

• ทําการวิเคราะหมอเตอรแบบไดนามิก โดยการพล็อตตัวคูณ

ลดพิกดัของมอเตอรเทียบกบัโหลดตามคูมอืของ NEMA/IEC

• คํานวณประสิทธิภาพและพลังงานเครื่องกล โดยไมจําเปน

ตองมีเซนเซอรเคร่ืองกล สามารถใชงานไดทันทีโดยเพียง

แคเชื่อมตอกับตัวนําอินพุต

• วัดพารามิเตอรพลังงานไฟฟา เชน แรงดันไฟฟา กระแส

ไฟฟา พลังงาน คากําลังปรากฏ ตัวประกอบกําลัง ความผิด

เพี้ยนฮารมอนิก และความไมสมดุลเพื่อระบุลักษณะที่สงผล

กระทบตอประสิทธิภาพของมอเตอร

• ระบุปญหาคุณภาพพลังงานไฟฟา เชน แรงดันตก แรงดัน

เพิ่ม แรงดันเกิน ฮารมอนิก และความไมสมดุล

การปรับตั้งฐานยึดเครื่องจักรดวยชิม ตามระยะท่ีระบุบนหนาจอ

Fluke 438-II แจกแจงพารามิเตอรไฟฟาออกมาอยาง

ละเอียดสมบูรณ เพ่ือประเมินสถานะฮารมอนิกและความไม

สมดุลของระบบจายไฟฟาขาออก

สามารถดพูลังงานกลขาออกพรอมกบัทอรกและความเร็ว

ของมอเตอรไดทันที สามารถวัดสมรรถนะเคร่ืองจักรในระหวาง

แตละรอบการทํางานไดอยางงายดาย
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Fluke Ti480, Ti450, Ti400, Ti300
กลองอินฟราเรดถายภาพความรอนรุนใหม 
พัฒนาการท่ีล้ําหนา

Fluke 1587FC/1577 
เครื่องทดสอบฉนวนสมรรถนะสูง 
พรอมระบบเชื่อมตอไรสาย Fluke Connect®

Fluke 1587 FC และ Fluke 1577 เปนการรวมเอา

ฟงกชันใชงานทางเคร่ืองวัดฉนวนไฟฟาแบบดิจิตอล เขากับ

ดิจิตอลมัลติมิเตอรไวภายในตัวเดียวกัน ชวยเพ่ิมความสะดวก

ในการใชงานไดหลากหลายขึ้น โดยเฉพาะกับงานซอมบํารุง 

และงานบํารุงรักษาเชิงปองกัน เชนงานที่เกี่ยวของกับมอเตอร, 

เจนเนอเรเตอร, สายเคเบิล หรือสวิตซเกยีรตางๆ ดวยขนาดที่

กะทัดรัดเหมาะมือ ทนทาน ใชงานงาย

คุณสมบัติ

• จอแสดงผลขนาดใหญ พรอมไฟสองดานหลังจอ

• มีฟลเตอรสําหรับการวัดมอเตอรไดรฟ (เฉพาะรุน 1587 FC 

– เปน Low Pass Filter แบบเดียวกับใน Fluke 87-V)

• วัดฉนวนได รุน 1587 FC : 0.01 M ถึง 2 G รุน 1577 

: 0.1 M ถึง 600 M

• แรงดันสําหรับวัดฉนวน รุน 1587 FC : 50V, 100V, 250V, 

500V, 1000V รุน 1577: 500V, 1000V

• ดขูอมลูการวัดท่ีตวัเคร่ืองโดยตรง หรือผานแอป Fluke Con-

nect® (เฉพาะรุน 1587 FC)

• มีวงจรตัดการทํางานของการวัดฉนวน หากจุดที่วัดมีแรงดัน

ปรากฏอยู ตั้งแต 30 โวลตขึ้นไป เพื่อปองกันอันตราย

• มีระบบคายประจุแรงดันโดยอัตโนมัติ เพิ่มความปลอดภัย

• วัดแรงดัน AC/DC, DC มิลลิโวลต, AC/DC มิลลิแอมป

• วัดความตานทาน (0.1  - 50 M), วัดความตอเนื่อง

• วดัคา C, วดัไดโอด, วดัอณุหภมู,ิ วดัคา Min/Max, วดัความถ่ี 

(เฉพาะรุน 1587 FC)

• ปดเครื่องอัตโนมัติหากไมใชงาน

• มาตรฐาน CAT III – 1000V, CAT IV – 600V

• แถมสายวัดแบบรีโมต, สายวัดและปลายวัด, ปากคีบเทอร-

โมคัปเปลแบบ K-type (เฉพาะรุน 1587 FC)

• ใชกับตัวยึดแมเหล็ก TPAK ได

เชื่อถือไดมากกวา ใหภาพชัดเจนกวา สมรรถนะสูงกวา

• Fluke Ti480* ชวงวัด -20 °C to +800 °C ขนาดเซนเซอร 

640x480 pixels (1280 × 960)* ความไว  0.05 °C

• Fluke Ti450* ชวงวัด -20 °C to +1200 °C ขนาดเซนเซอร 

320x240 pixels (640 × 480)* ความไว  0.03 °C

• Fluke Ti400 ชวงวัด -20 °C to +1200 °C ขนาดเซนเซอร 

320x240 pixels ความไว 0.05 °C

• Fluke Ti300 ชวงวัด -20 °C to +650 °C ขนาดเซนเซอร 

240x180 pixels ความไว  0.05 °C

* ในโหมด SuperResolution

4 รุนใหมลาสุดจาก Fluke Corporation กลองอนิฟราเรด

ถายภาพความรอนที่มาพรอมระบบออโต โฟกัสใหม Laser-

Sharp™ โดยระบบออโตโฟกัสที่ใชกันทั่วไปน้ันมักจับโฟกัสที่

วัตถุที่อยูหนาสุด ซึ่งอาจไมใชวัตถุที่ตองการวัดอุณหภูมิ ทําให

ระยะโฟกัสผิดพลาดภาพท่ีไดจึงผิดเพ้ียนไป แตระบบโฟกัส 

LaserSharp™ ของ Fluke ใชแสงเลเซอรวัดระยะตรงไปยัง

วัตถุที่ตองการวัด แลวทําการปรับระยะโฟกัสท่ีระยะดังกลาว

อยางแมนยํา จึงใหภาพความรอนที่คมชัดทุกรายละเอียด มอง

เห็นและวิเคราะหปญหาไดชัดเจนกวา เหมาะกับงานทั้งดาน

อุตสาหกรรมและงานประหยัดพลังงาน

คุณสมบัติเดน

• LaserSharp™ Auto Focus ระบบโฟกัสที่แมนยําดวยการ

ใชเลเซอรวัดระยะจริงของวัตถุ แกปญหาโฟกัสผิดระยะ ให

ภาพความรอนที่ถูกตองคมชัดกวา

• SmartView® Mobile app สงภาพความรอนและรายงาน

จากหนางานไดทันที ผาน iPhone® หรือ iPad® ไมตองรอ

กลับไปที่ทํางาน
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เรื่องจากปก
• Fluke Connect®  Wireless System เชือ่มตอกบัชดุเครือ่งมอื

วดัไรสายได 5 ตัว ที่ระยะไกล 20 เมตร แสดงคาที่หนาจอ

และออกรายงานได

• จอแสดงผลความละเอียดสูง 640x480 จุด ระบบสัมผัส 

ควบคุมสั่งงานไดสะดวกย่ิงขึ้น

• ใชงานสะดวกดวยมือเดียว มียูสเซอรอินเตอรเฟสที่ใช

งานงาย

• Multi-mode video recording บันทึกวิดิโอภาพอินฟราเรด

และภาพแสงปกติ พรอมโหมดซอนภาพ IR-Fusion® ตรวจ

วิเคราะหไดละเอียดเฟรมตอเฟรม

• สตรีมวิดีโอผาน USB และ HDMI ได

• บนัทึกขอมลูภูมศิาสตรดวยเข็มทศิในตวั และตาํแหนงจาก GPS

• IR-PhotoNotes™ บันทึกภาพถายประกอบและเสียง

บรรยายเพ่ิมเติม ไมตองใชกระดาษและปากกาจดใหยุงยาก

• มีเลนซ wide angle และ telephoto ตอเพิ่มเติมไดสําหรับ

ถายมุมกวางและระยะไกล

• ออกแบบอยางแข็งแรง ทนทานเปนพิเศษ ทนตอแรง

ตกกระแทกไดสูง 2 เมตร

• วัดอุณหภูมิไดสูงถึง 1200 °C ในรุน Ti400

• แถมฟรีซอฟตแวรวเิคราะหและทํารายงาน SmartView®และ 

SmartView® Mobile App

• ใชงานรวมกับ Fluke Connect® ชุดเครื่องมือวัดท่ีตอใช

งานรวมกันไดแบบไรสาย ผานสมารตโฟน และอินเตอรเนต็

คลาวด

CTRL UL101
เครื่องตรวจจับเสียงอัลตราซาวด

ผู ใชสามารถทําการกวาดคนหาสัญญาณอัลตราซาวด

ตามจุดตางๆ ไดแม ในที่มีเสียงรบกวนสูงจากสภาพแวดลอม 

เน่ืองจากเครื่องรับสัญญาณจะรับเฉพาะความถี่ในยานอัลตรา

ซาวดเทานั้น เสียงรบกวนสวนใหญจะอยูในยานความถ่ีเสียงที่

หูมนุษยไดยินส่ิงผิดปกติ และความบกพรองที่เพิ่งเกิดแรกเร่ิม

จะตรวจพบไดกอนทันที ชวยหลีกเลี่ยงคาใชจายซอมแซมราคา

แพง, อันตรายที่อาจเกิดขึ้นและการหยุดการผลิต

คุณลักษณะเดนของ CTRL UL101

• ความไวสูงในขณะท่ีมีคาอัตราสวน S/N และคาซีเล็กติวิตี้

ดีเยี่ยม

• ออกแบบมาสําหรับประยุกตใชงานไดอยางหลากหลาย

• ขนาดเหมาะมือสะดวกตอการใชงาน

• ปุมควบคุมใชงานงาย

• มีอะนาล็อกมิเตอรวัดความแรงสัญญาณ

• บอกสภาวะแบตเตอรี่

• ตัวเคร่ืองเปนอะลูมิเนียมที่แข็งแรง

• พรอมหูฟ งแบบครอบคุณภาพสูงสมบุกสมบันในงาน

อุตสาหกรรม

บริษัท เมเชอรโทรนิกซ จํากัด ยังมีสินคารุนอื่นๆ ที่

เก่ียวของกับงานซอมบาํรงุเคร่ืองจกัรอุตสาหกรรม และงานซอม

บํารุงทั่วไป รวมท้ังเคร่ืองมือในงานไฟฟา เครื่องมือสอบเทียบ 

และอื่นๆ อีกมากมาย

สนใจติดตอ :
คุณสารกิจ โทรฯ 081 641 8438
sarakit@measuretronix.com
Line ID : @measuretronix.ltd

บริษัท เมเชอรโทรนิกซ จํากัด

2425/2 ถนนลาดพราว ระหวางซอย 67/2-69 

แขวงสะพานสอง เขตวังทองหลาง กรุงเทพ ฯ 10310

โทรศัพท 02 514 1000; 02 514 1234

โทรสาร 02 514 0001; 02 514 0003

Internet: http://www.measuretronix.com

E-Mail : info@measuretronix.com
เคร่ืองตรวจจับเสียงอัลตราซาวดเปนเคร่ืองมือตรวจ

สอบแบบไมทําลาย (Non-destructive) ตัวเคร่ืองรับสัญญาณ

ของ UL101 จะทําหนาที่ตรวจจับคลื่นอัลตราซาวดที่ความถ่ี 

40 kHz แลวแปลงความถ่ีใหตํ่าลงมาอยูในยานที่หูไดยินโดย

วิธีการ Heterodyne สงไปยังหูฟงพรอมกับมิเตอรวัดความแรง

ของสัญญาณแบบ Analog


