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ครบเครื่องทุกพารามิเตอรสำหรับงาน ครบเครื่องทุกพารามิเตอรสำหรับงาน 
Vibration and Maintenance Vibration and Maintenance 
เครื่องจักรอุตสากรรมเครื่องจักรอุตสากรรม

ครบเครื่องทุกพารามิเตอรสำหรับงาน 
Vibration and Maintenance 
เครื่องจักรอุตสากรรม

ตั้งศูนยเพลา

• การวัดอุณหภูมิ
• การบริหารเวลาอยางมีประสิทธิภาพ
• ทำน้ำรอนสำหรับบานดวยฮีตปม
 ขับดวยความรอน
• สัมประสิทธิ์การถายเทความรอนของตัวแลกเปลี่ยนความรอน
 ในเครื.องทำความเย็นแบบเทอรมออะคูสติก
• 10 ขั้นตอนงายๆ สูสมรรถนะและผลผลิตสูงสุดของงานตัดเฉือน
• การประยุกตใชเทคนิค Value Stream Mapping 
 กรณีศึกษาโรงงานผลิตสุขภัณฑ
• การประยุกตเศรษฐศาสตรวิศวกรรมภาคอุตสาหกรรม
• เยี่ยมชม สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย

ความเร็วรอบ

Fluke 820-2
Stroboscope

CTRL UL101
วัดและวิเคราะหอัลตราซาวด

อัลตราซาวด
ความรอน

Fluke Ti Series
วิเคราะหภาพถายความรอน

Fluke 1587FC/1577
วัดความตานทานฉนวนไฟฟา

Fluke 810
วิเคราะหความ
สั่นสะเทือน

ฉนวนไฟฟา

Fluke 438-II
วิเคราะห

กำลังไฟฟา
/มอเตอร

พลังงานไฟฟา

ความสั่นสะเทือน

Fluke 805FC
วัดความส่ัน
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 ปจจุบันโรงงานอุตสาหกรรมในประเทศไทยสวนใหญที่มี

ลกัษณะการผลิตแบบตอเนือ่ง นยิมนาํเคร่ืองจกัรเขามาใชมาเพ่ือ

เพ่ิมผลผลิตใหมากขึ้น และมีคุณภาพในผลิตภัณฑที่สม่ําเสมอ

เทาเทียมกัน เคร่ืองจักรเปนปจจัยที่มีความสําคัญตอการผลิต

มาก จงึจําเปนอยางย่ิงท่ีจะตองดแูละรักษาเคร่ืองจกัรไมใหหยุด

ขณะทํางานและชํารุดนอยที่สุด

ดวยเหตุผลดังกลาว ผู ใชงานจึงพยามหาจะหาวิธีในการ

ตรวจสอบสภาพเครื่องจักร โดยการแบงตามความสําคัญของ

เคร่ืองจักรแตละประเภท เพ่ือจัดหมวดหมูและวิธีการในการ

บํารุงรักษา

ในการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรแตละประเภทมีสภาวะการ

ทํางานที่แตกตางกัน เราจึงจัดลําดับและวิธีการตรวจประมาณ

ซอมบํารุงใหเหมาะสมและสอดคลองกันเพื่อรักษาเสถียรภาพ 

ความนาเช่ือถือของการทํางานของเครื่องจักรขณะผลิต โดยมี

รายละเอียดของการบํารุงรักษาที่สําคัญตางๆ ดังนี้

ครบเครื่องทุกพารามิเตอรสําหรับงาน 
Vibration and Maintenance 
เครื่องจักรอุตสาหกรรม
เราคือผูเชี่ยวชาญงานบํารุงรักษาเครื่ องจักรอุตสาหกรรม 
มีเครื่ องมือวัด, ทดสอบ และวิเคราะห ครบทุกความตองการ

สนใจติดตอ : คุณสารกิจ 08-1641-8438 
sarakit@measuretronix.com 
Line ID : @measuretronix.ltd

1. การบํารุงรักษาแบบซอมเมื่อเสีย 
(Breakdown Maintenance)

การบํารุงรักษาแบบซอมเมื่อเสีย เปนวิธีการบํารุงรักษา

แบบเกาที่ใชกับเครื่องจักรที่ไมมีความสําคัญตอการผลิต และ

เปนเคร่ืองจกัรท่ีไมมชีิน้สวนอะไหลทีซ่บัซอนและหาอะไหลเปลีย่น

ไดทัว่ไปโดยไมตองรอเวลาในการส่ังซ้ือ เชน หลอดไฟโรงอาหาร, 

ปมนํ้าในหองนํ้า, แสงสวางทางเดิน, พัดลมระบายอากาศ

ฟลุค..โดยเมเชอรโทรนิกซ มั่นใจบริการหลังการขาย

ความสั่นสะเทือน

Fluke 810 
วิเคราะหความสั่นสะเทือน

ตั้งศูนยเพลา

Fluke 805 FC วัดความสั่น
Fluke 830 

ตั้งศูนยเพลาดวยเลเซอร

Fluke 820-2 
Stroboscope

ความเร็วรอบพลังงานไฟฟา

Fluke 438-II 
วิเคราะหกําลังไฟฟา/มอเตอร

ฉนวนไฟฟา

Fluke 1587FC/1577
วัดความตานทานฉนวนไฟฟา

ความรอน

Fluke Ti Series 
วิเคราะหภาพถายความรอน

อัลตราซาวด

CTRL UL101 
วัดและวิเคราะหอัลตราซาวด

www.measuretronix.com
/maintenance

บริษัท เมเชอรโทรนิกซ จํากัด

บริษัท เมเชอร์โทรนิกซ์ จํากัด
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2. การบํารุงรักษาเชิงปองกัน 
(Preventive Maintenance)

การบํารุงรักษาเชิงปองกัน เปนการบํารุงรักษาแบบการ

ดูแลตามระยะเวลา โดยการตรวจซอมหรือเปลี่ยนอะไหลตาม

ระยะเวลา ตามแผนงานที่กําหนดไว ซึ่งมีขอดีคือ ทําใหเครื่อง

ทํางานไดตามตามระยะเวลาการบํารุงรักษา แตก็มีขอเสีย ใน

บางทีชิ้นสวนอะไหลยังไมหมดอายุหรือยังไมสึกหรอก็ตองถูก

เปลี่ยนไปตามระยะเวลา ทําใหเสียคาใชจายโดยไมจําเปน หรือ

บางท่ีเคร่ืองจกัรน้ันอาจมกีารใชงานหนัก และเสียหายกอนเวลา

ก็อาจเปนได

3. การบํารุงรักษาเชิงพยากรณ 
(Predictive Maintenance)

การบํารุงรักษาเชิงพยากรณ เปนการตรวจรูสอบสภาพ

เคร่ืองจักรและแนะโนมของการสึกหรอ เพื่อประเมินชิ้นสวน

อะไหลในการซอมบํารุง โดยอาจจะใชวิธีการวิเคราะหผลการ

บํารุงรักษาจากประวัติเครื่องจักร, ประวัติการซอมบํารุง, ตรวจ

วัดสภาพเคร่ืองจักร, บันทึกผลการตรวจวัด, วิเคราะหผลการ

ตรวจวดัและแกไขปญหา ซึง่ในการตรวจ parameter เครือ่งจกัร

มีรายละเอียดดังนี้

3.1 การวัด Vibration

อาจกลาวได ในงานบํารุงรักษาเคร่ืองจกัร การวัดวิเคราะห

การส่ันเปนหัวใจหลักในการตรวจสอบ และยังมีการวัดแบง

ยอยออกเปน 2 ประเภท

3.1.1 การวัด Vibration วิเคราะหความถ่ี (FFT) 

โดยการสอบกลับไปหาความถ่ีของการหมุนในแตละชิ้นสวน 

และนาํมาพจิารณาตาํแหนงมีการวัด ลกัษณะประเภทการทํางาน

เคร่ืองจักร โดยการวัดแบบนี้ผูวิเคราะหตองมีประการในการ

วิเคราะห

ในการวัดแบบวิเคราะหความถ่ี FFT นี้ ผูวัดจะตองรูวา

โครงสรางของเคร่ืองจักรทํางานแบบใด เพ่ือที่จะมองหาจุดติด

ตัง้ sensor ในการวัดท่ีเหมาะสม และกําหนดจดุวัดในการอางองิ

ในการวัดครั้งตอไป โดยการสังเกตแนวโนมของคาการส่ันที่

เพิ่มขึ้น

ปจจุบันการเคร่ืองจักรในการผลิตมีจํานวนมากข้ึน แต

ผู เช่ียวชาญในการวิเคราะหมีจํานวนจํากัด สงผลใหการวัด

วิเคราะห แบบ FFT จึงจํากัดอยูในกลุมคนที่มีความชํานาญ

และประสบการณสูง และการใชเครื่องวดัสมัยใหม เชน Fluke 

810 ซึง่ถูกออกแบบมาใหทาํหนาเปนผูเช่ียวชาญการในวิเคราะห

ปญหาเคร่ืองพื้นฐานในการอุตสาหกรรม และบอกปญหาของ

ความเสียหายที่เกิดขึ้น โดยลําดับความรุนแรงของปญหา และ

ความสําคัญกอนหลังในการแกไข

• ชวยลดชองวางของการขาดชองทางการวิเคราะหในขณะท่ี

ผูเชี่ยวชาญมีงานลนมือ

• ชวยในการเก็บประวัติเคร่ืองจักรและดูแนวความเสียท่ี

เกิดขึ้น

• วางแผนในการจัดการงานซอมและอะไหลไดลวงหนาจาก

ขอมูลการวัดและวิเคราะหปญหา

• พรอมกับไดศึกษาการอานผล FFT และการวิเคราะหขอมูล

จากเครื่องวัด

3.1.2 การวัด Vibration Overall เปนการวัดแบบ

ภาพรวมของการส่ัน โดยการแสดงผลเปนตัวเลข และนําไป

เปรียบเทียบกัน ISO 10816 เพื่อประเมินระดับความรุนแรง

ของการส่ัน
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ในการวัดแบบนีเ้ปนการตรวจเช็คเคร่ืองจกัรโดยภาพรวม

โดยการวัดแบบสมํ่าเสมอ เพื่อคัดกรองสภาพของเครื่องจักรได

อยางรวดเร็ว ซึ่งเคร่ืองมือประเภทน้ีสามารถวัดความถ่ีตํ่าและ

ความถี่สูง ที่บงบอกภาพรวมของการสั่นและสภาพแบร่ิง และ

อุณหภูมิ ณ จุดวัด ทําใหงายตอการใชงาน และไมตองมีทักษะ

ในการวิเคราะห FFT

2. แบบใชหลักการเลเซอรสะทอนของแสง ซึ่งในการวัด

แบบนีจ้ะตองตดิแทบสะทองแสงกับเครือ่งจกัร ซึง่ในบางโอกาส

อาจไมสะดวกท่ีจะหยุดเครื่องจักรเพ่ือติดแทบสะทอนแสง

3. แบบสโตรโบสโคป เปนการวัดความเร็วแบบไมสัมผัส 

และไมตองติดแทบสะทอนแสงอางอิง โดยหลักการกระพริบ

ของแสง ใหเทากับความถ่ีการหมุน โดยผูวัดจะมองเห็นวาจุด

หมุนนั้นหยุดนิ่ง

3.3 การปรับตั้งแนวเพลา

ในการเกิดปญหาของเครื่องจักรตนกําลังท่ีมีการสงถาย

แรงดวยเพลา coupling และถายแรงไปหา load สวนใหญ

สงผลใหเกิดการส่ันท่ีมาจากปญหาแนวเพลาไมเปนเสนตรง 

และสงผลไปยังอุปกรณตอพวงกับเพลาเกิดความเสียหาย เชน 

coupling, แบริ่ง, ซีล

3.2 การวัดรอบการหมุนของเครื่ องจักร

ในการประเมินวิเคราะหการส่ันเคร่ืองจักร รอบการหมุน

ก็เปนปจจัยหลักในการท่ีจะนํามาสอบกลับหาความถ่ีของการ

ทาํงานของช้ินสวนนัน้ๆ และในงานท่ีมกีารประหยัดพลงังานดวย

การติด inverter เพื่อลดความเร็วรอบ การวัดรอบที่ทํางานจริง

ก็มีผลกับประสิทธิภาพ

ในการตรวจสอบการหมุนของเคร่ืองจกัร เครือ่งมือในการ

วัดความรอบก็มีหลากหลายรูปแบบของการใชงาน

1. แบบสัมผัสกับจุดหมุนโดยตรง และแสดงผลเปน

ความเร็วรอบ ซึ่งแบบนี้ใหความแมนยําในการวัดสูง แตความ

ปลอดภยัในการวัดตํา่ เน่ืองจากตองใชเคร่ืองสมัผสัโดยตรง ซึง่

อาจเปนอันตรายได

ซึ่งความจําเปนในการตรวจสอบแนวเพลาจึงชวยลด

ปญหาเครื่องจักรเสียกอนเวลา ลดการสึกหรอ และการปรับตั้ง

แนวเพลาดวย laser alignment เปนการปรับต้ังท่ีความละเอียด

แมนยําสูง

Fluke 830 เปนเครื่องตั้งศูนยเพลาดวยเลเซอรที่ใชงาน

งาย, ใหคําตอบที่รวดเร็ว, แมนยํา และสามารถปฏิบัติได ชวย

ใหสายการผลิตในโรงงานดําเนินไปไดดวยความราบรื่น วัด

ความคลาดเคลื่อนและใหคําแนะการแกไขปญหาได ในตัว
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3.4 การวัด Parameter ทางไฟฟา

โดยทั่วไปลักษณะทางกายภาพของเคร่ืองจักรจะมีตน

กําลังท่ีเปนมอเตอรไฟฟา ซึ่งทําหนาท่ีเปลี่ยนพลังงานไฟฟา

เปนพลังกล เราจึงมีการวัดคาทางไฟฟาเพื่อประเมินการทํางาน

ของเคร่ืองจักรได เชน การวัดแรงบิด, การวัดกระแส Amp, 

การวัดแรงดัน Voltage, การวัดกําลังงาน Watt, การวัดความถี่

ไฟฟา Hz เหลานี้นํามาเปรียบเทียบกับ Name Plate หรือพิกัด

ของเคร่ืองจักรน้ัน รวมท้ังการวัดความตาทานฉนวนเพ่ือความ

ปลอดภัย

ดงันัน้จงึจาํเปนทีจ่ะตองทดสอบความตานทานฉนวนของ

มอเตอรตามระยะเวลาอยางสมํ่าเสมอเพ่ือปองกันปญหาการ

ลัดวงจรดวย Fluke 1587FC/1577 ซึ่งเปนเครื่องวัด 2 ชนิด 

ในตัวเดียว คือ เครื่องวัดฉนวนไฟฟาแบบดิจิตอล และดิจิตอล

มัลติมิเตอร

3.5 การตรวจสอบความรอนดวยกลอง

เทอรโมสแกน (Thermoscan)

ในการวัดประสทิธภิาพของมอเตอร การตรวจสอบกระแส

ขณะที่มี load และ RPM ก็เปนสิ่งที่สามารถใชเปนการเปรียบ

เทียบ IEC หรือ NEMA Standard Design ได โดยสังเกตคา 

torque ที่แปรผันตาม RPM หรือใชเครื่องวัดที่มีฟงชั่น คํานวณ

ประสิทธิภาพอยาง Fluke 438

เพื่อดูการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นจาก การ

ทํางานที่ผิดปกติของช้ินสวน ซึ่งการใชการถายภาพความรอน

ยังสามารถใชรวมกับการวิเคราะหกับการวัด vibration ในการ

ตรวจสอบความเสียหายจากแบริ่ง, การเกิดการเยื้องศูนยอยาง

รุนแรงของเคร่ืองทีม่กีารสงถายกาํลงัแบบ coupling หรอืความ

ไมสมดลุ (unbalance) ทีท่าํใหชิน้สวนและจุดหมนุเกดิความรอน

เพิ่มกับชิ้นสวนที่ถูกกระทํา

การชํารุดหลายแบบท่ีเกิดจากสาเหตุของความตานทาน

ฉนวนตกตํ่า ปญหานี้นับวาแกไขยากท่ีสุดอันหนึ่ง ในชวงท่ี

มอเตอรถกูตดิตัง้ใหมๆ  ไดมกีารตรวจสอบความเปนฉนวนภายใน

มอเตอรแลววามีคาสูงกวา 1000 M (1 G) แตหลังจากใช

งานไปไดระยะหน่ึง ฉนวนจะเส่ือมลงจนถึงระดับทีก่อปญหาอยาง

ชา ๆ คอยเปนคอยไป

นอกจากนี ้การถายความความรอนยงัใช ในการตรวจสอบ

จุดตอไฟฟาของเคร่ืองจักรท่ีมีการหลวม และสงผลใหเกิดการ

ความรอนสะสมได หรือความรอนที่มาจากกระแสของมอเตอร

ในแตละ phase ที่ไมเทากัน แสดงผลจากความรอนของสาย

ไฟหรือขดลวดที่มีอุณหภูมิที่ตางกันมาก
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3.6 การตรวจวัดความถ่ีดวยอัลตราซาวด (Ultrasound)

คอืคลืน่เสียงท่ีมคีวามถ่ีสงูกวายานความถ่ีทีห่มูนษุยไดยนิ 

นัน่คอื สงูกวา 20,000 Hz อลัตราซาวดเกิดข้ึนไดจากการเสียดสี 

(friction), การกระทบกระแทก (impact) เม่ือแบร่ิงหรือเกียร

มีการหมุน เกิดการเสียดสีหรือการกระทบ จะสงผลทําใหเกิด

สัญญาณอัลตราซาวดกระจายออกมา

ในความเปนจริงแลวช้ินสวนเคร่ืองจักรกลท่ีมีการ

เคล่ือนไหว ลวนกอใหเกิดอัลตราซาวด เชน เสียงตลับลูกปน

ภายในเครื่องจักรที่มีความเสียหายอยางรุนแรง จนเราสามารถ

ไดยินไดเสียงออกมาโดยไมใชเคร่ืองมือใดๆ ซึ่งลักษณะแบบ

นี้หมายถึงเคร่ืองจักรพรอมที่จะหยุดหมุนเนื่องจากเม็ดลูกปน

แตกได ในไมชา

แตการวัดเสียง ultrasound จากเครื่องจักร สามารถ

บอกความเสียหายไดตั้งแตเร่ิมตน และยังใช ในการเก็บขอมูล

เพ่ือสังเกตแนวโนมความเสียหายที่เพ่ิมข้ึน และยังใช ในการ

วิเคราะหการขาดสารหลอลื่น เปนการวัดแบบไมทําลาย (NDT 

: Non-destructive testing)

ประโยชนของการวัดอลัตราซาวด ยงัใช ในการตรวจสอบ

หาลมรั่ว/กาซรั่วของเครื่องจักรไดอีก เน่ืองจากเวลาเกิดการ

รั่วไหลของลมหรือกาซจะเกิด turbulence และกอใหเกิดเสียง 

ultrasound ซึ่งจุดท่ีเกิดรูรั่วมีขนาดเล็กมากๆ การใชเคร่ืองวัด

ประเภทนี้ยังถูกบรรจุอยูในแผนอนุรักษพลังงานของโรงงาน 

ในการหาจุดสูญเสียจากลมรั่วที่ใชคอมเพรสเซอรอีกดวย

ในช้ินสวนของเครือ่งสวนใหญจะมแีบร่ิงเปนสวนประกอบ 

และมากกวา 60 %เราจะพบปญหาที่มาจากการสึกหรอ

ของแบร่ิง จะเกิดเปนอับดับแรกๆ หนวยงานซอมบํารุงจึง

พยายามหาวิธีที่จะเฝาระวังความเสียหายจากช้ินสวนน้ี ดวย

การวัดแบบเชิงคาดการณ และตรวจสภาพการเปล่ียนแปลง 

เพื่อสั่งเกตแนวโนมความเสียหายที่เพิ่มขึ้น ดวยการตรวจเสียง 

ultrasound ที่มาจากเครื่องจักร

แบร่ิงทีม่กีารการเคล่ือนไหวแบบปกตินัน้ รบัรูไดจากเสียง

อลัตราซาวดทีเ่คร่ืองมอืสามารถตรวจจบัได เสยีงจะมีความเรยีบ

ใสและสามารถดูไดจากโปรแกรมวิเคราะหดังกราฟ

แบร่ิงท่ีมีความเสียหายหรือสึกหรอ สามารถรับรูไดจาก

เสียงอัลตราซาวดที่เคร่ืองมือตรวจจับได เสียงจะมีลักษณะท่ีดัง

เปนจังหวะ ไมเรียบใส ซึ่งเสียงท่ีสามารถตรวจจับไดนั้นยังข้ึน

อยูกับลักษณะการหมุนและความเสียหายของแบริ่ง หากดูจาก

โปรแกรมวิเคราะหแลวจะเห็นรูปคลื่นที่ออกมา จะมียอดคลื่นที่

สูงตามตําแหนงของลูกปนที่เสียหาย และภาพรวมของรูปคลื่น

จะมียอดแหลมที่ผิดปกติ
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แบริ่งท่ีขาดการหลอลื่น ไมวาจะเปนนํ้ามันหลอลื่นหรือ

จาระบีนั้น ก็สามารถรับรูไดจากเสียงอัลตราซาวดที่เคร่ืองมือ

ตรวจจับได โดยเสียงที่ไดยินน้ันมาจากการเสียดสีของลูกปน

ภายใน ลักษณะของเสียงสามารถรับรูไดจากความดังของเสียง

ที่เพ่ิมข้ึน และรูปคลื่นท่ีไดจากโปรแกรมวิเคราะหนั้น สามารถ

สังเกตไดอยางชัดเจนวา ระดับของสัญญาณ (RMS) จะเพ่ิม

สูงขึ้นทั้งรูปคลื่น

รายละเอียดของเคร่ืองมือ
เพื่อการซอมบํารุงเครื่องจักร

บริษัท เมเชอร โทรนิกซ จํากัด มีเคร่ืองมือเพ่ือการ

ตรวจวัดในทุกพารามิเตอร สําหรับงานซอมบํารุงเครื่องจักร

ในอุตสาหกรรมใหทํางานไดอยางราบร่ืน มีประสิทธิภาพ และ

ประหยัดเวลาในการปฏิบัติงานของผูรับผิดชอบงานซอมบํารุง

Fluke 805 FC Vibration Meter
เพื่อการตัดสินใจ GO/NO-GO 

ในงานซอมบํารุงอยางมั่นใจ
Fluke 805 FC Vibration Meter เปนเครื่องวัดความ

สัน่สะเทือนขนาดพกพา สาํหรบังานตรวจสอบคดักรองความผดิ

SAVE

ไฟแดงติด 
เกิดขอผิดพลาด 

แรงกดไมพอ หรือเวลา
สั้นไป ไมมีการวัดคา

ไฟเขียวติด 
สัมผัสหัววัดกับ

ตัวเครื่ องจักรให ใกล
แบริ่งที่สุด ออกแรงกด

จนไฟเขียวดับ

ไฟเขียวดับ 
การวัดคา
เสร็จสิ้น
สมบูรณ

ปกติของแบริ่ง, สภาพมอเตอรและเคร่ืองจักรหมุนตางๆ อยาง

รวดเร็ว เหมาะสําหรับชางเทคนิคท่ีอยูหนางานที่ตองการเคร่ือง

มือที่เช่ือถือได วัดซํ้าได เพ่ือการตัดสินใจวาเคร่ืองจกัรหมุนยัง

สามารถทํางานตอไปได หรือจําเปนตองซอมบํารุงแลว

คุณสมบัติเดนของ Fluke 805 FC

• เซนเซอรและปลายหัววัดออกแบบพิเศษ ใหคาวัดพรอมกัน

อยางเที่ยงตรงและรวดเร็ว

• บอกระดับความรนุแรงของสภาพเคร่ืองจกัรและแบร่ิง 4 ระดบั

• บนัทกึผลการวัดและดูคายอนหลงัได สงออกผลการวัดไปยงั

โปรแกรม Excel เพื่อดูความกราฟเปล่ียนแปลงได

• ดขูอมลูการวัดท่ีตวัเคร่ืองโดยตรง หรือผานแอป Fluke Con-

nect®

• ประมินความเสยีหายของมอเตอร, ชลิเลอร (เคร่ืองทําความ

เย็น), พัดลม, มอเตอรขับคูลลิ่งทาวเวอร, ปมหอยโขง, ปม

ลูกสูบ, คอมเพรสเซอร, โบลวเวอร, เกียรบ็อกซ, สปนเดิล

• เปนเครื่องมือฉลาด ออกแบบใหสกรีนความสั่นสะเทือนได

งายและไมผิดพลาด

• มีอัลกอริทึ่ม Crest Factor+ สําหรับตรวจวัดสภาพแบริ่งที่

เชื่อถือไดจากหัววัดโดยตรง

• มีออดิโอเอาตพุตสําหรับตอฟงเสียงจากแบร่ิง เพ่ือชวยใน

งานหลอลื่น

• ตอหัววัดความเรงภายนอกได สาํหรับการวัดในจดุเขาถึงยาก

หัววัดออกแบบพิเศษ

Fluke 805 มีปลายหัววัดความสั่นสะทือนที่ออกแบบ

เฉพาะ มีไฟแจงความพรอมการวัด ชวยลดขอผิดพลาดจากมุม

กดและแรงกดในขณะวัด จึงใหคาท่ีแมนยํา และวัดซ้ําได ไมขึ้น

กบัคนทีต่รวจวดั ใชตรวจสแกนความส่ันสะเทอืนไดอยางรวดเร็ว
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Fluke 810 Vibration Tester
ไมตองพึ่งผูเชี่ยวชาญอีกตอไป 
ทีมซอมบํารุงของคุณก็ทําเองได

• หนวยความจําในตัว 4 GB เก็บบันทึกขอมูลผลการวัด

เครื่องจักรไวเปนประวัติไดเหลือเฟอ

• มฟีงคชัน่ Self-test ตรวจสอบความสมบรูณพรอมของเครือ่ง

ดวยตัวเอง

• ซอฟตแวร Viewer PC เพ่ิมพืน้ทีเ่กบ็ขอมลูและความสามารถ

ในการสืบคนตดิตามประวัตใินอดตีของตละเคร่ืองจกัร พรอม

ทั้งออกรายงานเปนไฟล PDF เพื่อแนบอีเมลไดทันที

3 ขั้นตอนงายๆ
Fluke 810 ชวยคุณระบตุาํแหนงและตรวจวินจิฉยัปญหา

ทางกล เพื่อจัดความสําคัญในปฏิบัติการซอมบํารุง ดวย 3 ขั้น

ตอนงายๆ

1. ตั้งคา (Setup)

การตรวจสอบความส่ันสะเทือนทําไดงายอยางที่ไมเคย

มีมากอน

Fluke 810 เปนเคร่ืองทดสอบและวิเคราะหความสั่น

สะเทือนขัน้สงู สาํหรับทมีซอมบาํรงุเคร่ืองจกัรท่ีตองการคาํตอบ

ของปญหาในทันที ดวยเทคโนโลยีการวินิจฉัยเฉพาะ ที่บรรจุ

ความเช่ียวชาญดานวิเคราะหความส่ันสะเทือนไว ในมอืคณุ ชวย

ใหคณุบงช้ีและวินจิฉยัปญหาทางกลหลักๆ ไดอยางรวดเร็ว โดย

การทําตามขั้นตอนงายๆ ตามลําดับท่ีบอกในเครื่อง ก็สามารถ

รายงานผลลัพธอาการเสียไดเลย โดยไมตองมีประวัติการวัดคา

กอนหนาของเครื่องจักรแตอยางใด

• ออกแบมาเฉพาะเพื่อตรวจหาความผิดปกติทางกลหลักๆ 

ของเคร่ืองจักรหมุนพ้ืนฐานที่มีมอเตอรเปนตนกําลัง เชน 

ปมนํ้า, พัดลมขนาดใหญ, เครื่องอัดอากาศ ฯลฯ ซึ่งมีการ

ชํารุดหลักอยู 4 สาเหตุ (แบริ่งชํารุดและสึกหรอ, การหลวม, 

การเย้ืองศูนย, เสียสมดุล) เพื่อแกไขปญหาที่ตนเหตุ หลีก

เลี่ยงความจําเปนที่ตองหยุดสายพานการผลิต

• แสดงระดับความรุนแรงของส่ิงผิดปกติเปน 4 เฉดสี (เขียว/

เหลือง/สม/แดง) ชวยในการจัดลําดับความสาํคัญของปญหา

• ใหคําแนะนําในการซอมแกชางเทคนิคเพื่อแกไขปญหา

• มีการแสดงขอความชวยเหลือเพื่อเปนแนวปฎิบัติใหแกผู ใช

ที่ยังไมชํานาญ

• มีโพรบเลเซอรวัดความเร็วรอบ สําหรับวินิจฉัยเครื่องจักรที่

ความเร็วทํางานอยางแมนยํา

• ใชหัววัดความเรงแบบ 3 แกน ตรวจวัดไดรวดเร็วและงาย

กวาแบบแกนเดียวถึง 3 เทา

Fluke 810 จะสอบถามขอมูลทางกายภาพเบื้องตนของ

เครื่องจักรที่คุณรูดีอยูแลว จากนั้น Fluke 810 จะบอกการตั้ง

คาตางๆ และตําแหนงการวัดทีเ่หมาะสมให เพ่ือทําการตรวจวัด

ไดเชนเดียวกับมืออาชีพ

1

2

2. ตรวจวัด (Measure)

ใชงายเหมือนใชเครื่องตรวจวัดในงานซอมบํารุงทั่วไป

Fluke 810 ออกแบบมาใหเหมาะกับงานบํารุงรักษา

ประจําวันของชางโดยทั่วไปอยูแลว การใชงานใกลเคียงกับการ

ใชเครื่องวัดอุณหภูมิธรรมดาแตใหคําตอบของปญหาหรือตรวจ

สภาพเครื่องจักรไดอยางรวดเร็วแมนยํา
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3. วินิจฉัย (Diagnose)

ไมตองคาดเดาสภาพเครื่องจักรอีกตอไป

เพียงกดปุมเดียว Fluke 810 ก็จะระบุสาเหตุของปญหา, 

ตําแหนงที่เกิดปญหานั้นๆ, และระดับความรุนแรง เพื่อทําการ

แกไขเสียตั้งแตตน

กวา นอกจากใชวัดความเร็วรอบของเคร่ืองจักรหรือใบพัดโดย

ไมตองสัมผัสแลว ยังใช ในการตรวจการทํางานของชิ้นสวน

หมุนในงานอุตสาหกรรมไดอยางกวางขวาง ดวยการสังเกต

เครื่องจักรขณะทํางาน โดยเราสามารถมองเห็นเคร่ืองจักร

เสมือนวาหมุนชาลงหรือแมแตหยุดน่ิงได เพ่ือมองหาความ

ผดิปกติขณะเคลือ่นที,่ ดสูมรรถนะการทํางาน, ดคูวามเคล่ือนไหว

ตางๆ และสามารถถายรูปหรือวิดิโอเอาไวได3

WHAT IS THE PROBLEM?WHATWHATWHATWHATWHAT ISISISISIS THETHETHETHETHE PRPRPRPRPROBLOBLOBLOBLOBLEEEEEM?M?M?M?M?M?WHAT IS THE PROBLEM?

WHERE IS THE PROBLEM?WHERWHERWHERWHERWHEREEEEE ISISISISIS THETHETHETHETHE PROBPROBPROBPROBPROBLELELELELE ?M?M?M?M?M?WHERE IS THE PROBLEM?

HOW BAD IS THE PROBLEM?HOWHOWHOWHOWHOW BADBADBADBADBAD ISISISISIS THETHETHETHETHE PRPRPRPRPROBLEOBLEOBLEOBLEOBLEM?M?M?M?M?HOW BAD IS THE PROBLEM?

The Fluke 810 Vibration
Tester will provide you

actionable answers NOW.

TheTheThe FluFluFlukekeke 810810810 VibVibVibratratrationionion
TTesTestterter ilwilwillll proprop idvidvidee youyouy

actactactionionionablablableee ansansanswerwerwersss NOWNOWNOW.

The Fluke 810 Vibration
Tester will provide you

actionable answers NOW.

Sight (นอยมาก) ไมตองทําอะไร ตรวจสอบ
และเฝ้าดูสภาพเครื่องจักรอีกครั้งหลังการ
ซอมบํารุงปกติ
Moderate (เริ่มมีอาการ) แตยังรอไดเปน
เดือนหรือป ยังไมจําเปนตองซอมทันที ใหเพิ่ม
ความถ่ีในการตรวจสอบและเฝาระวังสภาพ
เครื่ องจักร
Serious (นõาเปนหวง) ยังอยูไดเปนสัปดาห 
ควรจัดการซอมแซมในรอบการซอมบํารุง
ถัดไปที่มีวางแผนหยุดเครื่ อง
Extreme (อันตราย) ตองซอมทันที พิจารณา
ตัดสินใจหยุดเดินเครื่ อง แลวลงมือซอมแซม 
กอนที่จะเกิดความบกพรองเสียหาย

Fluke 810 ก็จะใหผลลัพธเปนขอความผลการวินิจฉัยเครื่องจักร 
พรอมคําแนะนําในการแกไขปญหาไดทันที

ปญหาคืออะไร? Fluke 810
เครื่ องทดสอบความส่ันสะเทือน
จะเตรียมคําตอบแบบทีละขั้นตอน

ใหกับคุณไดในทันที

ปญหาอยูที่ไหน?

ปญหาสงผลความเสียหายอยางไร?

Fluke 820-2 
สโตรโบสโคปชนิด LED ความสวางสูง

Fluke 820-2 สโตรโบสโคปพัฒนาการใหมที่ใชหลอด 

LED ความสวางสูง แทนหลอดซีนอนที่อายุสั้นและเปราะบาง 

ทาํใหมขีนาดกระทัด เหมาะมอื ทนทานสงู และใชงานไดสะดวก

Sight

Moderate

Serious

Extreme

Fluke 820-2 มีความโดดเดนเหนือกวาทั้งฟงคชั่นใช

งานที่หลากหลาย, ขนาดเคร่ืองที่สะดวกใช และแบรนดสินคา 

Fluke ทีม่ัน่ใจได สามารถใชวดัความเร็วรอบแทนแทคโคมิเตอร

แบบเลเซอร ดวยความแมนยําท่ีสงูถึง 0.02 % ใหความสวางสูง

ถึง 4,800 ลักซ ปรับความถี่การกระพริบได 30-300,000 ครั้ง

ตอนาที

คุณสมบัติเดน

• ใชหลอด LED ความเขมสูง 7 หลอด ใหความสวาง 

4,800 ลักซ ที่ความเร็ว 6,000 ครั้งตอนาที่ ระยะหาง 30 

เซ็นติเมตร

• หลอด LED ประสิทธิภาพสูง ใหลําแสงแฟรชท่ีสมํ่าเสมอ 

ที่ความเร็ว 30-300,000 ครั้งตอนาที

• ระบบ Digital pulse width modulation ทําใหไดภาพ

คมชัดที่ความเร็วสูงๆ

• แข็งแรง ทนทาน ไมมีใสหลอดหรือหลอดแกวที่เปราะบาง 

ทนตกกระแทกไดสูง 1 เมตร

• ความคุมความถี่ดวย Quartz ใหความแมนยําสูงถึง 0.02 % 

( 1digit)

• จอแสดงผลขอมูลไดหลายบรรทัด

• วัดความเร็วรอบโดยไมตองสัมผัสหรือติดเทปสะทอนแสง

• ระบบปรับแสงขัน้สงูแบบหนวงเวลา สาํหรับสงัเกตฟนเกยีร, 

การกัดผิว, อุปกรณที่มีการดริฟต

• มีปุ มปรับความเร็วแบบ 2x หรือ ÷2 ไดอยางสะดวก

รวดเร็ว



  402, กันยายน 2560 9www.me.co.th

เรื่องจากปก
Fluke 830 เครื่ องตั้งศูนยเพลาดวยเลเซอร
ระบบดิจิตอล ความละเอียดสูง

Fluke 830 ใชการวัดดวยเลเซอรที่แมนยําและการ

คํานวณท่ีซับซอน เพ่ือใหไดคําตอบที่นําไปใช ในการปรับตั้ง

เครื่องจักรใหแกนเพลาไดศูนยที่ถูกตองอยางรวดเร็ว ตัวเคร่ือง

มสีวนตดิตอผู ใชทีเ่ขาใจงายโดยไมจาํเปนตองมคีวามรูเช่ียวชาญ

ในการปรับตั้งศูนยเพลามากอน หนาจอแสดงผลใหขอมูล

ผลลัพธที่ครบทุกอยางในที่เดียว ทั้งการเยื้องของคับปลิ้งเพลา

และคาที่ตองปรับตั้งฐานเครื่องจักร (ในแนวต้ังและแนวนอน) 

ดวยคาตัวเลขจริง ชวยใหงายตอการนําไปลงมือปรับแก

• Extend mode ที่ไมมีใครเหมือน สําหรับเพิ่มคา tolerance 

ในชวงเร่ิมตนใหโตขึ้น สําหรับปรับตั้งเครื่องจักรที่เยื้องศูนย

รุนแรง

• ระบบบันทึกและเรียกคนือตัโนมัต ิเพ่ือใหคณุมัน่ใจวามขีอมลู

เมื่อตองการใช

งายกวาและมีประสิทธิภาพกวา

Fluke 830 ชวยใหงานปรับตัง้ศนูยเพลาทําไดสาํเรจ็ลลุวง

อยางงายไดภายใน 3 ขั้นตอน

1. ตั้งคา

ปอนขนาดระยะตางๆ ของเคร่ืองจักร ตามขัน้ตอนทีเ่ขาใจ

ไดงาย (เก็บบันทึกเปนโปรไฟลของเคร่ืองจกัรแตละตัวเพ่ือเรียก

ใชทีหลังได)

2. ทําการวัด

การสแกนวัดคาจะเร่ิมทนัทเีมือ่เร่ิมหมนุเพลา เพือ่ทาํการ

อานคาจากท้ัง 3 เซ็กเตอร และเมื่อแถบสีเขียวปรากฏที่จอ 

แสดงวาการเก็บขอมูลเรียบรอยแลว

คุณสมบัติเดน

• ใชเทคโนโลยีการวัดดวยเลเซอรเด่ียว ชวยลดความคลาด

เคลื่อนจากการสะทอนของเลเซอรคู ใหขอมูลแมนยํากวา

• มคีาํแนะนาํข้ันตอนการใชทีเ่ขาใจงาย ชวยใหงานปรบัต้ังศูนย

เพลาทําไดงาย และรวดเร็ว

• มีโหมดวัดแบบ compass ชวยใหการวัดซ้ําทําไดอยาง

ยืดหยุน เช่ือถือได โดยการเปดใชระบบวัดความเอียง

อิเล็กทรอนิกส

• มีระบบตรวจสอบความคลาดเคล่ือนแบบไดนามิก ชวย

ประเมินคาเย้ืองศูนยเพลาอยางตอเน่ือง วาเขาสูชวงคาที่

ยอมรับไดหรือยัง

3. รายงานผลวินิจฉัย

การเย้ืองศูนยแสดงดวยแถบสี 4 ระดับ เพื่อใหเห็นภาพ

ชดัเจน พรอมตวัเลขสําหรับปรับแตงขายึดดวยชิมอยางละเอียด

ในแนวตั้งและแนวนอน
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Fluke 438-II เครื่ องมือวิเคราะหคุณภาพ
พลังงานไฟฟาและมอเตอร

• เทคโนโลยีขอมูล PowerWave บันทึกขอมูล RMS ไดอยาง

รวดเร็ว และแสดงคาเฉล่ียครึ่งรอบและรูปแบบคล่ืนเพื่อ

กําหนดลักษณะไดนามิกของระบบไฟฟา (การเร่ิมตนของ

เครื่องกําเนิดไฟฟา, การสลับ UPS เปนตน)

• ฟงกชันตรวจจับรูปแบบคลื่นจะตรวจจับเหตุการณที่ตรวจ

พบในทุกโหมด 100/120 รอบ (50/60 Hz) โดยไมตองต้ังคา

• โหมดแรงดันเกินอัตโนมัติจะตรวจจับขอมูลรูปแบบคลื่นที่ 

200 kS/s ในทุกเฟสในเวลาเดียวกันสูงสุด 6 kV

การวิเคราะหมอเตอรไฟฟา

หนาจอการปรับลดกระแส NEMA จะไดรบัการอปัเดตเมือ่

โหลดและสภาวะไฟฟาเปลีย่นแปลงไป และทกุคาวดัใหมจะไดรบั

การบันทึกลงบนกราฟคาความคลาดเคลื่อนเปน “+”

เครื่องวิเคราะหมอเตอรและคุณภาพพลังงานไฟฟา 

Fluke 438-II ใหม เพ่ิมความสามารถการวัดดานเครื่องกลที่

สําคัญสําหรับมอเตอรไฟฟาใหกับฟงกชันการวิเคราะหคุณภาพ

พลังงานไฟฟาขั้นสูง

Fluke 430 Series II วัดและวิเคราะหพารามิเตอร

สมรรถนะดานไฟฟาและเคร่ืองกลที่สําคัญ เชน พลังงานไฟฟา 

ฮารมอนิก ความไมสมดุล ความเร็วของมอเตอร ทอรก และ

พลังงานเครื่องกลอยางรวดเร็วและงายดาย โดยไมจําเปนตอง

มีเซนเซอรเครื่องกล

• วดัพารามเิตอรหลกับนมอเตอรทีส่ตารตแบบตอตรง รวมถึง

ทอรก RPM พลงังานเคร่ืองกล และประสิทธภิาพของมอเตอร

• ทําการวิเคราะหมอเตอรแบบไดนามิก โดยการพล็อตตัวคูณ

ลดพิกดัของมอเตอรเทียบกบัโหลดตามคูมอืของ NEMA/IEC

• คํานวณประสิทธิภาพและพลังงานเครื่องกล โดยไมจําเปน

ตองมีเซนเซอรเคร่ืองกล สามารถใชงานไดทันทีโดยเพียง

แคเชื่อมตอกับตัวนําอินพุต

• วัดพารามิเตอรพลังงานไฟฟา เชน แรงดันไฟฟา กระแส

ไฟฟา พลังงาน คากําลังปรากฏ ตัวประกอบกําลัง ความผิด

เพี้ยนฮารมอนิก และความไมสมดุลเพื่อระบุลักษณะที่สงผล

กระทบตอประสิทธิภาพของมอเตอร

• ระบุปญหาคุณภาพพลังงานไฟฟา เชน แรงดันตก แรงดัน

เพิ่ม แรงดันเกิน ฮารมอนิก และความไมสมดุล

การปรับตั้งฐานยึดเครื่องจักรดวยชิม ตามระยะท่ีระบุบนหนาจอ

Fluke 438-II แจกแจงพารามิเตอรไฟฟาออกมาอยาง

ละเอียดสมบูรณ เพ่ือประเมินสถานะฮารมอนิกและความไม

สมดุลของระบบจายไฟฟาขาออก

สามารถดพูลังงานกลขาออกพรอมกบัทอรกและความเร็ว

ของมอเตอรไดทันที สามารถวัดสมรรถนะเคร่ืองจักรในระหวาง

แตละรอบการทํางานไดอยางงายดาย
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Fluke Ti480, Ti450, Ti400, Ti300
กลองอินฟราเรดถายภาพความรอนรุนใหม 
พัฒนาการท่ีล้ําหนา

Fluke 1587FC/1577 
เครื่องทดสอบฉนวนสมรรถนะสูง 
พรอมระบบเชื่อมตอไรสาย Fluke Connect®

Fluke 1587 FC และ Fluke 1577 เปนการรวมเอา

ฟงกชันใชงานทางเคร่ืองวัดฉนวนไฟฟาแบบดิจิตอล เขากับ

ดิจิตอลมัลติมิเตอรไวภายในตัวเดียวกัน ชวยเพ่ิมความสะดวก

ในการใชงานไดหลากหลายขึ้น โดยเฉพาะกับงานซอมบํารุง 

และงานบํารุงรักษาเชิงปองกัน เชนงานที่เกี่ยวของกับมอเตอร, 

เจนเนอเรเตอร, สายเคเบิล หรือสวิตซเกยีรตางๆ ดวยขนาดที่

กะทัดรัดเหมาะมือ ทนทาน ใชงานงาย

คุณสมบัติ

• จอแสดงผลขนาดใหญ พรอมไฟสองดานหลังจอ

• มีฟลเตอรสําหรับการวัดมอเตอรไดรฟ (เฉพาะรุน 1587 FC 

– เปน Low Pass Filter แบบเดียวกับใน Fluke 87-V)

• วัดฉนวนได รุน 1587 FC : 0.01 M ถึง 2 G รุน 1577 

: 0.1 M ถึง 600 M

• แรงดันสําหรับวัดฉนวน รุน 1587 FC : 50V, 100V, 250V, 

500V, 1000V รุน 1577: 500V, 1000V

• ดขูอมลูการวัดท่ีตวัเคร่ืองโดยตรง หรือผานแอป Fluke Con-

nect® (เฉพาะรุน 1587 FC)

• มีวงจรตัดการทํางานของการวัดฉนวน หากจุดที่วัดมีแรงดัน

ปรากฏอยู ตั้งแต 30 โวลตขึ้นไป เพื่อปองกันอันตราย

• มีระบบคายประจุแรงดันโดยอัตโนมัติ เพิ่มความปลอดภัย

• วัดแรงดัน AC/DC, DC มิลลิโวลต, AC/DC มิลลิแอมป

• วัดความตานทาน (0.1  - 50 M), วัดความตอเนื่อง

• วดัคา C, วดัไดโอด, วดัอณุหภมู,ิ วดัคา Min/Max, วดัความถ่ี 

(เฉพาะรุน 1587 FC)

• ปดเครื่องอัตโนมัติหากไมใชงาน

• มาตรฐาน CAT III – 1000V, CAT IV – 600V

• แถมสายวัดแบบรีโมต, สายวัดและปลายวัด, ปากคีบเทอร-

โมคัปเปลแบบ K-type (เฉพาะรุน 1587 FC)

• ใชกับตัวยึดแมเหล็ก TPAK ได

เชื่อถือไดมากกวา ใหภาพชัดเจนกวา สมรรถนะสูงกวา

• Fluke Ti480* ชวงวัด -20 °C to +800 °C ขนาดเซนเซอร 

640x480 pixels (1280 × 960)* ความไว  0.05 °C

• Fluke Ti450* ชวงวัด -20 °C to +1200 °C ขนาดเซนเซอร 

320x240 pixels (640 × 480)* ความไว  0.03 °C

• Fluke Ti400 ชวงวัด -20 °C to +1200 °C ขนาดเซนเซอร 

320x240 pixels ความไว 0.05 °C

• Fluke Ti300 ชวงวัด -20 °C to +650 °C ขนาดเซนเซอร 

240x180 pixels ความไว  0.05 °C

* ในโหมด SuperResolution

4 รุนใหมลาสุดจาก Fluke Corporation กลองอนิฟราเรด

ถายภาพความรอนที่มาพรอมระบบออโต โฟกัสใหม Laser-

Sharp™ โดยระบบออโตโฟกัสที่ใชกันทั่วไปน้ันมักจับโฟกัสที่

วัตถุที่อยูหนาสุด ซึ่งอาจไมใชวัตถุที่ตองการวัดอุณหภูมิ ทําให

ระยะโฟกัสผิดพลาดภาพท่ีไดจึงผิดเพ้ียนไป แตระบบโฟกัส 

LaserSharp™ ของ Fluke ใชแสงเลเซอรวัดระยะตรงไปยัง

วัตถุที่ตองการวัด แลวทําการปรับระยะโฟกัสท่ีระยะดังกลาว

อยางแมนยํา จึงใหภาพความรอนที่คมชัดทุกรายละเอียด มอง

เห็นและวิเคราะหปญหาไดชัดเจนกวา เหมาะกับงานทั้งดาน

อุตสาหกรรมและงานประหยัดพลังงาน

คุณสมบัติเดน

• LaserSharp™ Auto Focus ระบบโฟกัสที่แมนยําดวยการ

ใชเลเซอรวัดระยะจริงของวัตถุ แกปญหาโฟกัสผิดระยะ ให

ภาพความรอนที่ถูกตองคมชัดกวา

• SmartView® Mobile app สงภาพความรอนและรายงาน

จากหนางานไดทันที ผาน iPhone® หรือ iPad® ไมตองรอ

กลับไปที่ทํางาน
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• Fluke Connect®  Wireless System เชือ่มตอกบัชดุเครือ่งมอื

วดัไรสายได 5 ตัว ที่ระยะไกล 20 เมตร แสดงคาที่หนาจอ

และออกรายงานได

• จอแสดงผลความละเอียดสูง 640x480 จุด ระบบสัมผัส 

ควบคุมสั่งงานไดสะดวกย่ิงขึ้น

• ใชงานสะดวกดวยมือเดียว มียูสเซอรอินเตอรเฟสที่ใช

งานงาย

• Multi-mode video recording บันทึกวิดิโอภาพอินฟราเรด

และภาพแสงปกติ พรอมโหมดซอนภาพ IR-Fusion® ตรวจ

วิเคราะหไดละเอียดเฟรมตอเฟรม

• สตรีมวิดีโอผาน USB และ HDMI ได

• บนัทึกขอมลูภูมศิาสตรดวยเข็มทศิในตวั และตาํแหนงจาก GPS

• IR-PhotoNotes™ บันทึกภาพถายประกอบและเสียง

บรรยายเพ่ิมเติม ไมตองใชกระดาษและปากกาจดใหยุงยาก

• มีเลนซ wide angle และ telephoto ตอเพิ่มเติมไดสําหรับ

ถายมุมกวางและระยะไกล

• ออกแบบอยางแข็งแรง ทนทานเปนพิเศษ ทนตอแรง

ตกกระแทกไดสูง 2 เมตร

• วัดอุณหภูมิไดสูงถึง 1200 °C ในรุน Ti400

• แถมฟรีซอฟตแวรวเิคราะหและทํารายงาน SmartView®และ 

SmartView® Mobile App

• ใชงานรวมกับ Fluke Connect® ชุดเครื่องมือวัดท่ีตอใช

งานรวมกันไดแบบไรสาย ผานสมารตโฟน และอินเตอรเนต็

คลาวด

CTRL UL101
เครื่องตรวจจับเสียงอัลตราซาวด

ผู ใชสามารถทําการกวาดคนหาสัญญาณอัลตราซาวด

ตามจุดตางๆ ไดแม ในที่มีเสียงรบกวนสูงจากสภาพแวดลอม 

เน่ืองจากเครื่องรับสัญญาณจะรับเฉพาะความถี่ในยานอัลตรา

ซาวดเทานั้น เสียงรบกวนสวนใหญจะอยูในยานความถ่ีเสียงที่

หูมนุษยไดยินส่ิงผิดปกติ และความบกพรองที่เพิ่งเกิดแรกเร่ิม

จะตรวจพบไดกอนทันที ชวยหลีกเลี่ยงคาใชจายซอมแซมราคา

แพง, อันตรายที่อาจเกิดขึ้นและการหยุดการผลิต

คุณลักษณะเดนของ CTRL UL101

• ความไวสูงในขณะท่ีมีคาอัตราสวน S/N และคาซีเล็กติวิตี้

ดีเยี่ยม

• ออกแบบมาสําหรับประยุกตใชงานไดอยางหลากหลาย

• ขนาดเหมาะมือสะดวกตอการใชงาน

• ปุมควบคุมใชงานงาย

• มีอะนาล็อกมิเตอรวัดความแรงสัญญาณ

• บอกสภาวะแบตเตอรี่

• ตัวเคร่ืองเปนอะลูมิเนียมที่แข็งแรง

• พรอมหูฟ งแบบครอบคุณภาพสูงสมบุกสมบันในงาน

อุตสาหกรรม

บริษัท เมเชอรโทรนิกซ จํากัด ยังมีสินคารุนอื่นๆ ที่

เก่ียวของกับงานซอมบาํรงุเคร่ืองจกัรอุตสาหกรรม และงานซอม

บํารุงทั่วไป รวมท้ังเคร่ืองมือในงานไฟฟา เครื่องมือสอบเทียบ 

และอื่นๆ อีกมากมาย

สนใจติดตอ :
คุณสารกิจ โทรฯ 081 641 8438
sarakit@measuretronix.com
Line ID : @measuretronix.ltd

บริษัท เมเชอรโทรนิกซ จํากัด

2425/2 ถนนลาดพราว ระหวางซอย 67/2-69 

แขวงสะพานสอง เขตวังทองหลาง กรุงเทพ ฯ 10310

โทรศัพท 02 514 1000; 02 514 1234

โทรสาร 02 514 0001; 02 514 0003

Internet: http://www.measuretronix.com

E-Mail : info@measuretronix.com
เคร่ืองตรวจจับเสียงอัลตราซาวดเปนเคร่ืองมือตรวจ

สอบแบบไมทําลาย (Non-destructive) ตัวเคร่ืองรับสัญญาณ

ของ UL101 จะทําหนาที่ตรวจจับคลื่นอัลตราซาวดที่ความถ่ี 

40 kHz แลวแปลงความถ่ีใหตํ่าลงมาอยูในยานที่หูไดยินโดย

วิธีการ Heterodyne สงไปยังหูฟงพรอมกับมิเตอรวัดความแรง

ของสัญญาณแบบ Analog


